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（适用范围）
第1条该规格是将拉板、小角材等在其纤维方向上相互大致平行，在厚度、宽度及长度的方向上进行集成粘接的一般材料（以下称为“集成材料”）中所述修改相应参数的值。
（定义）
第2条在该标准中，下表左栏所示用语的定义分别如该表右栏所示。
	
	

	构造
	作用集成
	材料
	在集成材料中，保持素底的材料，表示素底美观的材料（包括将这些材料二次粘接而成的材料。）或者在这些表面实施了切槽等加工或涂装，主要是在结构物等内
指用于部造的东西。

	装饰用集成材
	在集成材料中，以美观为目的的薄板（为了保护薄板，纸、薄板和纤维方向平行的厚度小于5mm的台板，薄板和纤维方向正交的厚度为2mm以下的单板，厚度为
3mm以下的胶合板或日本产业规格（以下简称“JIS”。）包括已确认符合A5905规定质量的厚度为3mm以下的MDF或下贴硬板的产品。）或在它们表面实施了切槽等加工或涂装，主要是
用于结构物等的内部构造。

	结构
	造用集成
	材料
	在集成材料中，以所需的耐力为目的进行等级划分的拉板（包括调整成宽度方向的拉板、在长度方向上用丝巾接头或指形接头接合粘接而调整的拉板）或层压板块（仅限于内层特殊结构集成材料。）将其纤维方向相互平行地层叠粘接而成的材料（包括将它们二次粘接而成的材料或在它们的表面实施以保护集成材料等为目的的涂装而成的材料）主要作为结构物的耐力部件使用的部件（装饰梁结构用集成柱）
），模板名称将采用不同的格式表示。

	装饰梁结构用集成柱
	在集成材料中，以所需的耐力为目的筛选出的拉板（包括在宽度方向上粘接的板和在长度方向上用丝巾接头或指接头接合粘接调整的板）层叠粘接在其表面上以美观为目的的薄板（为了保护薄板，包括将纸、薄板与纤维方向平行厚度小于5mm的底板、薄板与纤维方向正交的厚度为2mm以下的单板、厚度为3mm以下的胶合板或已确认符合JIS A 5905规定的质量的厚度为3mm以下的MDF或硬板下贴而成的板。）主要是原有轴组工法住宅的柱子
作为材料使用的材料（仅限于横截面的一边的长度为90mm以上且小于150mm的材料。）表示。

	短的
	
	边
	指集成材料横截面上的短边。

	长度
	
	边
	指集成材料横截面上的长边。但是，横截面为正方形时，层叠方向边
表示。

	材料
	
	长度
	是指连接两木口面的最短直线的长度。

	加工
	
	材料
	指在制造用集成材料中，进行修正或材料面调整，进行尺寸精加工的材料。

	未
	精加工
	材料
	指制造用集成材料中的精加工材料以外的材料。

	二、二
	
	穿着
	在制造用集成材料中，利用集成材料彼此手指接头进行长度方向的接合粘接，在结构用集成材料中，利用相同条件制造的集成材料彼此的宽度方向的粘接或层叠粘接层压板而成的多个
的构成要素分开制造时的构成要素彼此的层叠方向的粘接。

	拉丝
	米色
	钠
	构成集成材料构成层的拉板（将拉板或小角材沿宽度方向对准或粘接的拉板及长度方
向上接合粘接调整后的材料。）或指该层。

	宽度未评价层压板
	地壳
在用于结构用集成材料层压板中，矩形且用于宽度方向的粘接的粘接剂，在第5条的
使用了粘接项中规定的各使用环境的可使用的粘接剂以外的粘接剂，或者宽度方向
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	中所述的工具，调整墙的布局和几何形状。

	保存处理层压板
	是指对实施了保存处理的苎麻进行MSR区分的结果。

	拉丝
	米娜厚度
	方差
	拉米纳横断面上的短边。

	拉米纳布洛克
	没有宽度剥离，为同一等级，且层叠多片同一树种层压板粘接而成
作为特殊构成集成材料的构成要素使用。

	乘积
	
	方向
	是指构成结构用集成材料或层压板块的最外侧层的层压板厚度的方向。

	宽度
	一方
	方向
	是指构成结构用集成材料或层压板块的最外侧层的层压板的横截面的长边方向。

	最大
	截面集成
	材料
	在结构用集成材料中，短边为15cm以上，截面积为300cm指2以上的东西。

	中间
	截面集成
	材料
	在结构用集成材料中，短边为7.5cm以上，长边为15cm以上，除大截面集成材料以外
的意思。

	小的
	截面集成
	材料
	指结构用集成材料中短边小于7.5cm或长边小于15cm的材料。

	不同等级构成集成材
	构成层压板的品质不相同的结构用集成材料，其需要张力等高弯曲性能的部分
中所述的工具，调整墙的布局和几何形状。

	同一等级构成集成材
	构成层压板的品质及树种为相同的结构用集成材料，层压板的层叠数为2片或3片的材料，在用于需要拉伸等高弯曲性能的部分时，承受弯曲应力的一方
用于使朝向平行于层叠面。

	对称异等级构成集成
材料
	不同等级构成集成材料中，层压板的质量构成相对于层叠方向的中心轴对称。

	内层特殊构成集成材
	宽度方向边的长度超过6cm的层压板块，其层叠方向与集成材料的层叠方向正交
层积在内层的对称异等级构成集成材料或同一等级构成集成材料。

	特定对称异等配置
集成材料
	对称异等级构成集成材料中，是优先弯曲性能的层压板构成。

	非对称异等配置集
成材
	不同等级构成集成材料中，层压板的质量构成相对于层叠方向的中心轴不对称。

	上一个
	外部
	分层
	指从不同等级构成集成材料的层叠方向的两外侧到该方向的边长的16分之1以内的部分。

	外部
	
	分层
	从不同等级构成集成材料层叠方向的两外侧离开超过该方向的边长的16分之1，且8分
指1以内的部分。

	内部
	
	分层
	从不同等级构成集成材料及相同等级构成集成材料层叠方向的两外侧到该方向的边长的四分之一以上
指分开的部分。

	中间
	中间
	分层
	指不同等级构成集成材料的最外层、外层及内层以外的部分。

	等等
	级区分
	桌子
	用于测量拉米娜杨氏模量的装置。

	Ｍ
	S R区
	分钟
	在定期确认由分级机测定的弯曲杨氏模量符合基准，且与弯曲杨氏模量对应的弯曲强度或拉伸强度符合基准的前提下
使用在长度方向上移动的同时连续测定弯曲杨氏模量来区分品质。

	桌子
	小等级区
	分钟
	是指在MSR分类以外使用等级分类机对拉米娜的质量进行分类。

	眼睛
	视等级区
	分钟
	不依靠等级区分机，通过目视来区分苎麻的品质。

	使，使
	用环境
	Ａ
	作为结构用集成材料含水率长期持续或断续超过19%的环境、直接暴露于外部空气的环境、因太阳热等而长期断续地成为高温的环境、即使在结构物火灾时也要求高度的粘接性能的环境及其他结构物的耐力部件，对粘接剂的耐水性、耐候性或耐热性具有高度的性
是指要求能力的使用环境。

	使，使
	用环境
	Ｂ
	作为结构用集成材料含水率有时超过19%的环境、因太阳热等有时成为高温的环境、即使在结构物的火灾时也要求高度的粘接性能的环境及其他结构物的耐力部件，作为粘接剂的耐水性、耐水性
是指对候性或耐热性要求通常性能的使用环境。

	使，使
	用环境
	Ｃ
	作为结构用集成材料含水率有时超过19%的环境、因太阳热等有时成为高温的环境及其他结构物的耐力部件，对粘接剂的耐水性、耐候性或耐热性要求通常性能的使用环
说边界。


（制造用集成材料的规格）
第3条制造用集成材的规格如下。
	区分
	

	
	
	



 (
接触程度
根据附记3的（1）的浸渍剥离试验的结果
除了穿着以外，两木口面的剥离率为10
%以下，且同一粘接层的剥离长度的合计为各自长度的三分之一以下。另外，在二次粘接中，该部分的切断面的平均剥离率为10%以下。另外，平均剥离率在使用2个试验片的情况下为各试验片的剥离率的平均，在使用1个试验片的情况下为该试验片的剥离率的平均剥离率。
左对齐
根据附记3的（5）的含水率试验的结果，从同一试样集成材料采集的试验片的含水率的平均值为15
%以下。
左对齐
甲醛释放量
在附记3的（9）的甲醛释放量试验中，根据附记1的（4）抽出的试样集成材料的甲醛释放量的平均值及最大值应在对应于表1的性能区分的各个数值以下。但是，在注册认证机构或注册外国认证机构承认不使用含有甲醛的粘接剂的情况下，不受此限制。
表1甲醛排放量标准
见着的东西
品质
下一项规定的定位材料面的质量基准的1等
的规格化距离的幂函数。
下一项规定的定位材料面的质量基准的2等
的规格化距离的幂函数。
弯曲（仅限直料。）、翘曲
以及扭转
矢高应为每1m集成材长度1mm以下。
左对齐
涂装（表示进行了涂装加工）
仅限于…。）
气泡、涂饰不均匀等不明显。
左对齐
槽加工、倒角加工及切削加工
仅限于木材。）
良好。
左对齐
接合间隙
没有的事。
不显著。
二次连接
集成材料彼此长度方向的接合粘接部作为指接头，作为制造用材料使用上没有障碍
具有良好的强度，粘接加工良好，与被粘材料的外观协调一致。
同一横截面上纵接缝的面积（仅限于对接接头）
）
在材料长度方向上与层压板的厚度等倍的距离范围的横截面中，不超过横截面面积的50%。
显示的尺寸与测量的尺寸之差必须在表2的数值以下。表2尺寸的公差
（单位：mm）
区分显示的尺寸与测量的尺寸之差
)品质



















	性能区分
	平均值
	最大值

	Ｆ☆☆☆☆
	0.3mg／L
	0.4mg／L

	Ｆ☆☆☆
	0.5mg／L
	0.7mg／L

	Ｆ☆☆
	1.5mg／L
	2.1mg／L

	Ｆ☆Ｓ
	3.0mg／L
	4.2mg／L






























	
	



	
	
	

	显示
	表示事项
	1应一并显示以下事项。
(1) 品名
(2) 树种名称
(3) 定位面
(4) 尺寸
(5) 甲醛释放量（2或3中规定的标注除外）
(6) 制造商或销售商（进口商品的，为进口商）的姓名或名称及所在地
2涂装后，在注册认证机构或注册外国认证机构承认未使用含有甲醛粘合剂及分散甲醛的涂料的情况下，除了1中规定的材料以外可以表示使用了非甲醛系粘合剂以及不释放甲醛的涂料。
3未涂装的，注册确认未使用含有甲醛的粘合剂
在证书机构或注册外国认证机构认可的情况下，除了1中规定的以外，还可以显示使用非甲醛系粘合剂的意思。

	
	表示方法
	1显示事项项的（1）至（5）所示事项的显示应按照以下规定的方法进行。
(1) 品名
A精加工材料记载为“制造用集成材料”，未精加工材料记载为“制造用集成材料（未精加工）”。
i涂饰的物品应记载为“制造用集成材料（涂饰）”。
u对于特定用途的材料，在“制造用集成材料”、“制造用集成材料（涂装）”或“制造用集成材料（未完成）”之后，附加括弧，用一般的称呼记载“（扶手）”等用途。
(2) 树种名称
树种名从使用量多的开始按顺序以其最一般的名称记载。
(3) 定位面
记载表示1面、2面、3面及4面中任一面的文字等。
(4) 尺寸
尺寸在“短边”、“长边”和“材料长度”的文字之后，以毫米、厘米或米为单位，标明单位。但是，对于不是等截面的或实施了模具加工的，短边或长边的显示困难的，可以省略短边或长边的显示，对于通直材料以外的材料，可以省略材料长度的显示。在这种情况下，在“短边”、“长边”或“材料长度”的文字之后，记载为“略”。
(5) 甲醛释放量
性能区分为F☆☆☆的记载为“F☆☆☆☆”，性能区分为F☆☆☆的记载为“F☆☆☆☆”，性能区分为F☆的记载为“F☆☆”，性能区分为F☆S的记载为“F☆S”。
2根据标注事项之2，在标注使用非甲醛系粘合剂及不释放甲醛的涂料时，记载为“使用非甲醛系粘合剂及不释放甲醛的涂料”。
3根据标注事项之3，标注使用非甲醛系粘合剂时，应记载为“使用非甲醛系粘合剂”。
4显示事项项中规定的事项的显示，根据附记样式，每一个或每一个都是容易看到的项目
到处都有的事。

	
	表示禁止事项
	以下事项未显示。
（1）与根据标注事项项的规定标注的事项内容相矛盾的用语


 (
短边及
尾边
精加工材料
未加工材料
材料长度
)

	
	
	（2）误认其他品质的文字、画及其他显示


2前项发现材料面的质量标准如下。
	
	
	
	基础
	标准
	
	

	
	１
	等等
	
	
	２
	等等

	缺少
	注意事项
	绘图
	极其轻微。
	如有缺陷，则厚度为2mm以下，宽度为3mm以下，长度为50mm以下，且为1个以下。
如果不注意，就要轻微。

	腐的
	
	中断
	没有的事。
	左对齐

	比例
	
	中断
	极其轻微。
	轻微。

	倒棱（仅限精加工材料）
）
	极其轻微。
	不显著。

	辅助
	
	修改
	木材颜色或纹理与周围的材料很好地协调，修补部分没有缝隙，有脱落或塌陷的危险
这个。
	修补部分无缝隙，无脱落或塌陷的危险。

	其他加工时的缺点
	极其轻微。
	不显著。


（注）1对于实施了槽加工的槽的内部，对于在节及修补中不损害美观的槽，不作为缺点处理。
2维修是指填木或填充合成树脂等。
（装饰毛刺制造用集成材的规格）
第4条装饰用集成材的规格如下。
	区分
	

	
	
	

	品质
	接触程度
	根据附记3（1）的浸渍剥离试验的结果，两木口面的剥离率为10%以下，且同一粘接层的剥离长度的合计分别为
的长度的三分之一以下。
	左对齐

	
	
	根据附记3的（5）的含水率试验的结果，从同一试样集成材料采集的试验片的含水率的平均值为15
%以下。
	左对齐

	
	抗表面裂纹性
	作为对附记3的（6）的表面裂纹的抗性试验的结果，在试验片的表面不产生裂纹或产生裂纹
也要轻微。
	左对齐

	
	霍尔姆阿尔德希
发散量
	前条第1项表甲醛释放量的项
相同。
	左对齐

	
	见着的东西
品质
	下一项规定的定位材料面的质量基准的1等
的规格化距离的幂函数。
	下一项规定的定位材料面的质量基准的2等
的规格化距离的幂函数。

	
	涂装（表示进行了涂装加工）
仅限于…。）
	气泡、涂饰不均匀等不明显。
	左对齐

	
	弯曲（仅限直料）、翘曲及扭转
	矢高应为每1m集成材长度1mm以下。但是，在门槛及轿厢的翘曲处，矢高为每1m集成材的长度3mm以上
在下面。
	左对齐

	
	带槽加工
倒角加工及切削加工
	良好。
	左对齐

	
	装饰薄板厚度
	在门槛、围栏及楼梯板上表面为0.6
mm以上。
	左对齐



	
	
	显示的尺寸与测量的尺寸之差必须在表3的数值以下。
表3尺寸的公差
（单位：mm）

	显示
	表示事项
	1应一并显示以下事项。
(1) 品名
(2) 树种名（芯材）
(3) 树种名称（装饰薄板）
(4) 装饰薄板厚度
(5) 定位面
(6) 尺寸
(7) 甲醛释放量（2或3中规定的标注除外）
(8) 制造商或销售商（进口商品的，为进口商）的姓名或名称及所在地
2与前条第1项的表显示事项的项2相同。
3与前条第1项的表显示事项的项3相同。

	
	表示方法
	1显示事项项的（1）至（7）所示事项的显示应按照以下规定的方法进行。
(1) 品名
A记载为“化妆用集成材料”。
i涂饰的物品，须记载为“化妆用集成材料（涂饰）”。
u对于特定用途的材料，应在“化妆刷造作用集成材料”或“化妆刷造作用集成材料（涂装）”之后，加上括号，用一般的称呼记载“（倾倒）”等用途。
(2) 树种名（芯材）
树种名从使用量多的开始按顺序以其最一般的名称记载。
(3) 树种名称（装饰薄板）
用最一般的名称记载树种名。
(4) 装饰薄板厚度
以毫米为单位，标明单位记载到少数第一位的数值。
(5) 定位面
记载表示1面、2面、3面及4面中任一面的文字等。
(6) 尺寸
尺寸在“短边”、“长边”和“材料长度”的文字之后，以毫米、厘米或米为单位，标明单位。但是，对于不是等截面的或实施了模具加工的，短边或长边的显示困难的，可以省略短边或长边的显示，对于通直材料以外的，可以省略材料长度的显示。在这种情况下
在“短边”、“长边”或“材长”的文字之后，记载为“略”。
(7) 与前条第1项的表表示方法的项1的（5）相同。
2与前条第1项的表表示方法的项2相同。
3与前条第1项的表表示方法的项3相同。
4标识事项项中规定的事项的标识应根据附记样式，在各个或各个其余的地方进行标识。

	
	表示禁止事项
	与前条第1项的表显示禁止事项的项相同。


 (
区分
显示的尺寸与测量的尺寸之差
短边及长边
材料长度
)2前项发现材料面的质量标准如下。
	事情
	分项
	
	
	基础
	标准
	
	

	
	
	１
	等等
	
	
	２
	等等

	节（化妆的目的
）
	没有的事。
	1长径在30mm以下，不太美观
不做的事。



	
	
	2无脱落节、腐烂节及容易脱落的节
和。

	柳条
及外皮
	极其轻微。
	轻微。

	缺少
	注意事项
	绘图
	没有的事。
	如有缺陷，则厚度为2mm以下，宽度为3mm以下，长度为50mm以下，且为1个以下。
如果不注意，就要轻微。

	腐的
	
	中断
	没有的事。
	左对齐

	比例
	
	中断
	没有的事。
	轻微。

	奇怪
	色及污
	染色
	极其轻微。
	不显著。

	孔洞
	没有的事。
	长径在2mm以下，未集中。

	相反
	
	眼睛
	没有的事。
	轻微。

	膨胀、皱纹及重量
或
	没有的事。
	极其轻微。

	表示
	目之透
	基础
	没有的事。
	透明间的宽度必须在0.3mm以下。

	色调及纹理不整
	发现材面各自的材色及木理的走向
大致协调。
	左对齐

	辅助
	
	修改
	修补部分为小部分，材料颜色或纹理与周围的材料很协调，修补部分无缝隙，脱落
或者没有塌陷的危险。
	木材颜色或纹理与周围的材料很好地协调，修补部分没有缝隙，有脱落或塌陷的危险
这个。

	基础
	缺欠
	点
	极其轻微。
	不显著。


 (
树种分类
树种名称
剪切强度（MPa或N/mm2）
木部断裂率
（％）
１
红枫、河马、山毛榉、蚯蚓
枹栎、光叶榉树和阿皮顿
9.6
60
２
塔莫、西奥吉和榆树
8.4
３
扁柏、丝柏、落叶松、秋刀鱼
茨、黑松、贝希、达弗里卡
)（注）与前条的制造用集成材规格的发现材面的质量标准（注）相同。
（结构用集成材料的规格）
第5条结构用集成材的规格如下。
	
	

	品质
	粘接程度（层压板中，在宽度方向上接合而不评价粘接程度的部分除外）
	粘接层整体均匀粘接，应符合下述（1）和（2）的减压加压剥离试验的结果，即，附记3的（1）的浸渍剥离试验和附记3的（2）的煮沸剥离试验的结果，或附记3的（3）的减压加压剥离试验的结果。
(1) 必须在下一个从A到U的数值以下。
a试验片两木口面上的层压板块的层叠粘接、二次粘接及宽度剥离粘接在内的所有粘接层的整体剥离率为5%
i与试验片的各木口面的同一粘接层（不包括宽度剥离粘接。）中剥离长度的合计为各粘接层长度的四分之一
3试验片与各木口面的全部宽度剥离粘接部及层压板块的层叠粘接部中的粘接层的剥离长度的合计为集成材料的层叠方向的边长的四分之一
(2) 根据附记3（4）的块体剪切试验的结果，试验片的剪切强度及木部断裂率必须在表4的数值以上。但是，属于不同树种分类的树种之间的粘接层必须在下位树种分类的数值以上。另外，在1个试验片的剪切强度或木部断裂率中的任一个不符合基准的情况下，可以对该粘接层进行1次再试验。
表4剪切强度及木部断裂率的基准



	
	

	
	根据附记3的（5）的含水率试验的结果，从同一试样集成材料采集的试验片的含水率的平均值为15%
以下。

	甲醛释放量（仅限于显示了甲醛释放量的物质。）
	在附记3的（9）的甲醛释放量试验中，根据附记1的（4）抽出的试样集成材料的甲醛释放量的平均值及最大值应在对应于表5的显示区分的各自的数值以下。
表5甲醛排放量标准

	拉米娜的品质（表示进行了弯曲性能试验的内容）
除外。）
	应符合下款规定的苎麻质量标准。

	材面品质
	材料表面的质量应符合表6的1种、2种或3种的任意标准。表6材料面的质量标准
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 (
落叶松、山茶花、贝玛
7.2
白塞舌尔菠萝及
微西部拉契
４
兹加，阿拉斯加黄西德
65
红松
6.6
伊兹加
５
桃子、落叶松、虾夷松、贝
莫米、斯普鲁斯、洛奇波尔
帕恩，庞德罗萨帕恩，奥
6.0
海松、杰克派
和拉旺
６
杉木及贝柳杉
5.4
70
) (
显示分类
平均值
最大值
F☆☆☆表示的东西
0.3mg／L
0.4mg／L
表示为F☆☆的东西
0.5mg／L
0.7mg／L
F☆☆表示的东西
1.5mg／L
2.1mg／L
F☆S表示的东西
3.0mg／L
4.2mg／L
) (
节（活节除外。）、孔、坩埚、柳条、外皮、裂纹、逆眼、缺口、缺口及接合间隙
通过填塞或填塞木或合成树脂等巧妙地进行修补
存在。
不显眼，使用上没有障碍的程度。
变色及污染
与材料固有的色泽相协调
，其面貌完备。
使用上无障碍。
左对齐
切削残留、粘合剂的露出及圆身
没有的事。
左对齐
1对于切削余量及粘接剂的露出，应为局部且不明显的程度。
关于2个圆身
其尺寸极小
)

	
	不足的程度
表示。

	涂装完成
仅限于加工过的产品。）
	气泡、涂饰不均匀等不明显。

	弯曲，弯曲
）
	矢高每1m结构用集成材的长度应在1mm以下。

	翘曲和扭转
	极其轻微。

	弯曲部的最小曲率半径（不包括直料。）
	弯曲部的最小曲率半径（指弯曲部最内侧的层压板的曲率半径为最小的部分的该曲率半径。）大于等于表7的数值。
表7弯曲部的最小曲率半径（单位：mm）

	
	








（注）部分弯曲的情况是指结构用集成材料的长度方向的弯曲部分是集成材料的一部分，除此之外的部分是通直的情况。

	相邻层压板
	相邻层压板长度方向的粘接部的间隔等应符合表8的基准。但是，在长度方向上

	长度方向
	在被粘接层压板通过拉深装载机确认具有充分的强度的情况下

	穿部间隔等（长度
	的规格化距离的幂函数。

	在方向上粘接
	表8相邻层压板长度方向的粘接部的间隔等基准

	将层压板相互邻接层叠。）
	[image: ]


 (
最厚层压板的厚度
弯曲部最小曲率半径
拉米娜树种为表4树种区分的5或
只有符合6的情况
左边以外的情况
部分弯曲时
左边以外的情况
部分弯曲时
左边以外的情况
５
500
525
600
625
10
1,080
1,300
1,280
1,540
15
1,770
2,280
2,070
2,670
20
2,480
3,400
3,000
4,000
25
3,500
4,750
4,125
5,625
30
4,650
6,300
5,490
7,440
35
5,950
8,050
7,140
9,450
40
7,480
9,920
9,000
11,600
45
9,360
11,925
11,115
13,950
50
11,750
14,000
13,500
16,500
) (
拉米娜的种类
区分
丝巾接头（指丝巾倾斜比在1/7.5以下的接头。）使用
指形接头（丝巾倾斜比为1/7.5以下、嵌合度为0.1mm以上、指形长度为6.0mm以上）
嗯使用
需要高弯曲性能
最外层用层压板及外层用
最外层用层压板及外层用
只用于做的部分
非对称异等级构成集
非对称异等级构成集
明摆着
在成材中，在拉伸侧
在成材中，在拉伸侧
如果
最外层用层压板及外层用层压板
最外层用层压板及外层用层压板
仅限于米娜。）及其邻接
仅限于米娜。）及其邻接
在拉米娜，那就是
在拉米娜，那就是
拉米娜的粘接部重叠
拉米娜的粘接部在15cm以上
没有的事。
离得远。
柱等需要高压缩强度
在相邻拉米娜中
左对齐
只用于…的部分
裂缝的拉米娜的粘接部很重
明摆着
不得了的事。
合并
上述以外情况
在相邻拉米娜中
在相邻拉米娜中
)

	
	槽形层压板的粘接部重叠的层压板的粘接部为15
不得了的事。cm以上。	

	在宽度方向上接合
拉米娜品质等
	该部分的质量应符合除未评价宽度的层压板以外的粘接程度的项目。

	二、二
	下一个
	连接
	穿着
	用于一次粘合的粘合剂具有与用于层压二次粘合的集成材料或部件的粘合剂相同的使用环境。但是，在使用除此以外的粘接剂的情况下，显示的使用环境为所使用的粘接剂中最下位的使用环境。
2二次粘接产生的所有粘接层均应符合粘接程度的标准。
3二次粘接后的集成材料的层压板结构相对于层叠方向及宽度方向的各中心轴，层压板的质量结构对称（非对称异等级结构集成材料的层叠方向除外）并且层压板的厚度是对称的。
在进行4宽度方向二次粘接的情况下，粘接层的位置相对于宽度方向的中心面对称
表示。

	材料
	层压板厚度
	1层压板的厚度应在5cm以下。但是，通过伴随实际大弯曲试验或实证试验的模拟计算确认了强度的集成材料，厚度应在6cm以下。
2层压板在宽度方向及材料长度方向均为均匀厚度。
3构成集成材料的各层压板的厚度原则上为等厚。
与4、3无关，在使用不同厚度的层压板的情况下，相对于构成层中最大的层压板的厚度为3分之2以上的范围。但是，对于通过伴随实证试验的模拟计算确认了强度的集成材料，不受此限制。
5在集成材料精加工后，最外侧的层压板的厚度为精加工前的厚度的80%以上
的事。

	
	连接
	穿着
	药剂
	1显示使用环境A时，必须满足第2条定义的要求性能，具有如下所示的树脂或与其同等以上的性能。
(1) 用于层合方向、宽度方向的粘接及二次粘接的粘接剂间苯二酚树脂及间苯二酚·酚醛树脂
(2) 用于长度方向粘接的粘接剂
间苯二酚树脂及间苯二酚·酚醛树脂、三聚氰胺树脂
2显示使用环境B时，必须满足第2条定义的要求性能，具有如下所示的树脂或与其同等以上的性能。
(1) 用于层合方向、宽度方向的粘接及二次粘接的粘接剂间苯二酚树脂及间苯二酚·酚醛树脂
(2) 用于长度方向粘接的粘接剂
间苯二酚树脂及间苯二酚·酚醛树脂、三聚氰胺树脂
3显示使用环境C时，必须满足第2条定义的要求性能，具有如下所示的树脂或与其同等以上的性能。
(1) 用于层压板层叠方向、宽度方向的粘接及二次粘接的粘接剂
满足间苯二酚树脂及间苯二酚·酚醛树脂、水性高分子异氰酸酯系树脂JIS K 6806规定的1种1号的性能。以下相同。）
(2) 用于长度方向粘接的粘接剂
间苯二酚树脂及间苯二酚·酚醛树脂、水性高分子异氰酸酯系树脂、三聚氰胺树脂、三聚氰胺尿素共缩合树脂

	保存处理（中断面集成材料及小截面集成材料，对称异等
级构成集成材及
	1（1）及（2）所示的任意种类中，指该（1）或（2）中规定的木材保存剂（JIS K1570（2013）中规定的物质。以下相同。）进行保存处理。其中，（1）是对结构用集成材料实施了保存处理的材料（以下称为“产品处理集成材料”。）以及由实施了同样的保存处理的保存处理层压板构成的材料（以下称为“层压板处理集成材料”）在…之上
使用时，（2）仅限于用于产品处理集成材料的情况。




 (
-
 
) (
10
 
-
)
	
	同一等级构成
集成材（内层特殊构成集成材除外。）其中，仅限于表示实施了保存处理的内容的内容。）
	(1) 季铵化合物系
二癸基二甲基氯化铵剂（AAC-1）
(2) 偶氮唑·新烟碱类化合物系
西普洛康唑·咪唑啉制剂（AZN）
2根据附记3的（10）的浸润度试验的结果，边材部分的浸润度为80%以上，并且从材面到深度10mm的心材部分的浸润度为80%以上。
3附记3的（11）的吸收量试验的结果，木材保存剂的吸收量应根据表9中栏所示使用的木材保存剂的种类的区分，分别符合该表右栏所示的基准。但是，对于配合了多个有效成分的成分，其配合比应在JIS K1570（2013）规定的范围内，且各有效成分的合计应符合该表的基准。
表9吸收量的基准









4对于产品处理集成材料，根据附记3的（7）的A A的弯曲试验的结果，对于对称异等级构成集成材料，满足第3项的表弯曲性能的项，对于同一等级构成集成材料，满足第4项的表弯曲性能的项的基准。
5不视为缺陷。但是，由于显示弯曲强度及弯曲杨氏模量数值
应符合强度等级标准。

	
	
	显示的尺寸与测量的尺寸之差必须在表10的数值以下。表10尺寸的公差

	显示
	表示事项
	1应一并显示以下事项。
(1) 品名
(2) 强度等级
(3) 材面品质
(4) 粘合性能
(5) 树种名称
(6) 尺寸
(7) 层压板的层积数（仅限于粘贴薄板的层积数。）
(8) 检查方法（仅限于进行附记3的（7）的A弯曲试验的方法。）
(9) 制造商或销售商（进口商品的，为进口商）的姓名或名称及所在地
2柱等仅用于需要高压缩强度的部分，除此之外，除1中规定的部分外，应标注使用方向。
3宽度使用未评价层压板时，除1或2中规定的层外，还应显示使用该层压板的构成层。
4显示甲醛释放量的，规定在1至3


 (
性能
分类
使用的木材保存剂的种类
进行了保存处理
集成材料分类
Ｋ３
季铵化合物
系统
产品处理集成材
层压板处理集成材
二癸基二甲基氯化铵
4.5 kg/m
3个或更多
唑新尼可地诺
多化合物系
产品处理集成材
作为西普洛康唑·咪唑啉
为0.15kg/m
3个或更多
) (
显示的尺寸与测量的尺寸之差
短边
大截面
±1.5mm
中断面及小截面
＋1.5mm －0.5mm
长边
大截面
±1.5％
（其中，不超过±5mm。）
中断面及小截面
300mm以下的
＋1.5mm －0.5mm
超过300mm
打开
±0.5%（其中+5.0mm、-3.0mm
不超过。）
材料长度
±５mm
)

	
	除此之外，还应一并标注甲醛排放量的标识符号。
5表示实施了保存处理的物品，除1至4中规定的物品外，还应一并表示性能区分、使用的木材保存剂的种类及处理方法。
6通过伴随实际大弯曲试验或实证试验的模拟计算进行强度确认的，除规定在1至5范围内外，还应标注实施了伴随实际大弯曲试验或实证试验的模拟计算。
7通过验证加载器进行强度确认时，除规定在1至6范围内外，还应标注通过验证加载器进行了强度确认。
8注册认证机构或注册外国认证机构承认所使用粘接剂或涂料或木材保存剂均不含甲醛，且不扩散时
除1至7中规定的内容外，还可以表示该意思。

	表示方法
	1显示事项项1的（1）至（8）所示事项的显示应按照以下规定的方法进行。
(1) 品名
A不同等级构成集成材的情况如下。
（a）对称不同等级构成集成材料应记载为“不同等级构成集成材料（对称构成）”，其中特定对称构成的材料应记载为“不同等级构成集成材料（特定对称构成）”。
（i）对于非对称异等级构成集成材料，记载为“异等级构成集成材料（非对称构成）”。
（u）内层特殊构成集成材料应记载为“不同等级构成集成材料（对称构成、内层特殊构成）”。
i同一等级构成集成材料应记载为“同一等级构成集成材料”，其中内层特殊构成集成材料应记载为“同一等级构成集成材料（内层特殊构成）”。
u在大断面集成材中记载为“大断面”，在中断面集成材中记载为“中断面”，在小断面集成材中记载为“小断面”。
A对于所使用的结构物的部分确定的部分，标注括号，用一般的称呼记载“小屋组”、“梁”、“柱”等所使用的结构物的部分。
(2) 强度等级
记载强度等级。
(3) 材面品质
记载为“1种”、“2种”或“3种”。
(4) 粘合性能
A记载为“使用环境A”、“使用环境B”或“使用环境C”。
i作为用于墙壁、地板或屋顶材料而制造的材料，在使用环境之后标注括号应记载粘接剂名称或粘接剂的记号（间苯二酚树脂为“RF”，间苯二酚·苯酚树脂为“RPF”，三聚氰胺树脂为“MF”，水性高分子异氰酸酯系树脂为“API”，三聚氰胺尿素共缩合树脂为“M UF”）。但是，使用与层叠方向在长度方向上不同的粘接剂时，记载为（积层：“粘接剂名称或粘接剂的记号”，F/J：“粘接剂名称或粘接剂的记号”）。
(5) 树种名称
以其最一般的名称记载树种名。但是，使用多个树种时要记载为“树种名”（最外层）、“树种名”（外层）、“树种名”（中间层）、“树种名”（内层）。另外，在同一树种跨越多个层域的情况下，应汇总记载相应的层。
(6) 尺寸
短边、长边及材长（除直材以外的，仅限于短边及长边）应以毫米尺、厘米或米为单位，标明单位。
(7) 层压板数
记载层压板的层叠数。
(8) 检查方法
进行附记3的（7）的a的弯曲A试验时，记载进行了弯曲性能试验的意思




	
	
	的意思。
2根据显示事项的项2，在显示使用方向时，上表面（指承受负荷的面。以下相同。）的位置，记载其面为上面的意思。
3根据显示事项的项3，在使用宽度剥离未评价层压板的情况下，在“品名”的事项之后，在“（宽度剥离未评价层压板使用：中间层）”、记载为“（使用未评价层压板：内层）”或“（使用未评价层压板：中间层、内层）”，并按照标注事项项2进行标注。
4根据标注事项项4，在标注甲醛释放量的标注符号时，应根据以下（1）至（4）的规定进行记载。
(1) 根据附记3（9）的甲醛释放量试验的试验结果为甲醛释放量
（仅限于显示甲醛释放量的物质。）项基准栏的表F☆☆
符合表示为☆☆的项目时，记载为“F☆☆☆”。
(2) 根据附记3（9）的甲醛释放量试验的试验结果为甲醛释放量
（仅限于显示甲醛释放量的物质。）项基准栏的表F☆☆
符合表示为☆的项目时，记载为“F☆☆”。
(3) 根据附记3（9）的甲醛释放量试验的试验结果为甲醛释放量
（仅限于显示甲醛释放量的物质。）项基准栏的表F☆☆表示的项时，记载为“F☆☆”。
(4) 根据附记3（9）的甲醛释放量试验的试验结果为甲醛释放量
（仅限于显示甲醛释放量的物质。）项基准栏的表F☆S和表示的项时，记载为“F☆S”。
5在根据标注事项5进行表示实施了保存处理的情况下，性能区分除了记载为“保存处理K3”或“保存K3”之外，还应将使用的木材保存剂的种类用表11的左栏所示的木材保存剂名称或该表右栏所示的木材保存剂的记号进行记载。另外，在性能分类之后，应将处理方法记载为“（产品处理）”或“（层压处理）”。
表11木材防腐剂符号




6根据显示事项项6，进行表示通过伴随实际大弯曲试验或实证试验的模拟计算进行了强度确认的情况下，对于实施了基于实际大弯曲试验的强度确认的情况，称为“实施基于实际大弯曲试验的强度确认”等通过伴随实证试验的模拟计算进行强度确认时，记载为“实施伴随实证试验的模拟计算的强度确认”等。
7根据显示事项的7，在显示通过验证加载器进行了强度确认的情况下，记载为“实施基于验证加载器的强度确认”。
8根据标注事项项8，在进行粘合剂或涂料或木材保存剂中不含甲醛或不扩散的标注时，采用以下方法之一。
(1) 列举该粘合剂或涂料或木材保存剂方法
（“使用非甲醛类粘合剂及不释放甲醛的涂料”等。）
(2) 记载为“不使用甲醛”方法
9显示事项项1中规定的事项的显示，应根据附记样式，在各个或各后面容易看到的地方。

	
	表示禁止事项
	与第3条第1项的表显示禁止事项的项相同。


 (
木材防腐剂名称
木材防腐剂符号
二癸基二甲基氯化铵剂
ＡＡＣ－１
西普洛康唑-咪唑啉
ＡＺＮ
)2前项的苎麻的质量标准如下。
(1) [image: ]目视区分
	事情
	分项
	
	
	
	
	基础
	标准
	
	
	
	

	
	
	１
	等等
	２
	等等
	
	
	３
	等等
	４
	等等

	强度性能
（对称异等级构成集成材料外层用层压板
	1不沿长度方向粘接
对于根据附记1的（3）抽出的试样层压板，附记3的（7）的i的弯曲B试验的结果应符合以下（1）及（2）的条件。



	非对称异等配置集
仅限于成材的拉伸侧的外层用层压板及同一等级构成集成材的层压板。）
	(1) 将试样层压板弯曲杨氏模量的平均值列在表12的平均值栏中
数值以上。
(2) 试样层压板的95%以上的弯曲杨氏模量必须大于表12的下限值栏中所示的数值。
2沿长度方向粘接
对于由附记1的（3）抽出的试样层压板，附记3的（7）的U的弯曲C试验或（8）的拉伸试验的结果应符合以下（1）和（2）、或（3）和（4）的条件。
(1) 试验片的弯曲强度的平均值必须高于表12的平均值栏中所示的数值。
(2) 试验片95%以上的弯曲强度必须大于表12的下限值栏中所示的数值。
(3) 试验片的拉伸强度的平均值在表12的平均值栏中所示的数值乘以与表13的左栏中所示的试验片的宽度方向的边长的区分对应的该表的右栏中所示的系数而得到的数值以上。
(4) 试验片95%以上的拉伸强度在表12的下限值的数值中为表13的
与左栏所示的试验片的宽度方向的边长的区分相对应的该表的右栏所示的系数相乘得到的数值以上。
	[image: ]

	节和
孔洞
	集中节径比
	20%以下。
	30%以下。
	40%以下。
	50%以下。

	
	宽度面材料边缘部的
节径比
	17%以下。
	25%以下。
	33%以下。
	50%以下。

	纤维走向倾斜比
	16分之1以下
和。
	14分之1以下
和。
	十二分之一以下
和。
	八分之一以下
和。

	腐的
	
	中断
	没有的事。
	左对齐
	左对齐
	左对齐

	比例
	
	中断
	不明显程度的微小裂纹。
	左对齐
	左对齐
	裂纹宽度极小，长度在50mm以下
有的事。

	奇怪
	
	颜色
	使用上无障碍
和。
	左对齐
	左对齐
	左对齐

	相反
	
	眼睛
	不显眼
表示。
	左对齐
	左对齐
	左对齐

	平均年轮宽度
Tapain除外。）
	6mm以下。
	左对齐
	
	

	髓心部或髓
（仅限于无线电控制。）
	宽度不足19厘米的东西
	距髓中心半径50mm以内的部分无年轮界。
	左对齐
	左对齐
	厚度所涉及材料面的髓的长度为材料长度的四分之一以下
表示。

	
	宽度在19厘米以上的东西
	从宽度所涉及材料面的材料边缘到材料宽度的三分之一
1距离的部分，从髓的中心到半径50mm以内的部分的年
没有圈界。
	左对齐
	左对齐
	与厚度有关的材料面的髓的长度必须在材料长度的四分之一以下。

	其他缺点
	极其轻微
和。
	左对齐
	左对齐
	轻微。


[image: ]表12目视等级区分层压板强度性能的基准
	
树种
	


树种名称
	目视等级划分层压板

	
	
	上段弯曲杨氏模量（GPa或103N/mm2）
中断弯曲强度（MPa或N/mm2）



	群，群
	
	下引
	２）

	
	
	１
	等等
	２
	等等
	３
	等等

	
	
	平均值
	下限值
	平均值
	下限值
	平均值
	下限值

	
	阿皮顿
	16.0
	13.0
	14.0
	11.5
	12.5
	10.5

	Ａ
	
	63.0
	47.5
	54.0
	40.5
	48.5
	36.5

	
	
	37.5
	28.0
	32.0
	24.0
	28.5
	21.5

	
	红枫、河马、山毛榉、枹栎、光叶榉树、
	14.0
	11.5
	12.5
	10.5
	11.0
	9.5

	Ｂ
	黄花落叶松、山茶、贝叶松及
	54.0
	40.5
	48.5
	36.5
	45.0
	34.0

	
	西部拉契
	32.0
	24.0
	28.5
	21.5
	26.5
	20.0

	
	扁柏、丝柏、落叶松、赤松、黑松及
	12.5
	10.5
	11.0
	9.5
	10.0
	8.5

	Ｃ
	海贝希
	48.5
	36.5
	45.0
	34.0
	42.0
	31.5

	
	
	28.5
	21.5
	26.5
	20.0
	24.5
	18.5

	
	图加、塔莫、西奥吉、尼莱、阿拉斯加黄西
	11.0
	9.5
	10.0
	8.5
	9.0
	7.5

	Ｄ
	雷达、无线电输入及贝叶斯
	45.0
	34.0
	42.0
	31.5
	39.0
	29.5

	
	
	26.5
	20.0
	24.5
	18.5
	23.5
	17.5

	
	桃子、落叶松、虾夷松、贝伊莫米、斯普鲁
	10.0
	8.5
	9.0
	7.5
	8.0
	6.5

	Ｅ
	斯、对冲杆、红松、庞德罗
	42.0
	31.5
	39.0
	29.5
	36.0
	27.0

	
	番木瓜、黄松、杰克菠萝
	24.5
	18.5
	23.5
	17.5
	21.5
	16.0

	
	及拉旺
	
	
	
	
	
	

	
	杉木、贝柳杉及白色塞浦路斯菠萝
	9.0
	7.5
	8.0
	6.5
	7.0
	6.0

	Ｆ
	
	39.0
	29.5
	36.0
	27.0
	33.0
	25.0

	
	
	23.5
	17.5
	21.5
	16.0
	20.0
	15.0


表13系数
	试验片宽度方向的边长（mm）
	

	
	150以下
	1.00

	150以上
	200以下
	0.95

	200以上
	250以下
	0.90

	250以上
	
	0.85


(2) 等级区分机
	事项
	

	强度性能（进行弯曲性能试验的除外。）
	1MSR分类
(1) 被划分的拉米娜的所有弯曲杨氏模量应根据表15左栏所示的机械划分的等级，在弯曲杨氏模量栏所示的数值以上。
(2) 在对称异等级构成集成材料最外层用层压板及外层用层压板、非对称异等级构成集成材料的拉伸侧的最外层用层压板及外层用层压板及在同一等级构成集成材料中使用的层压板中，除了（1）之外，由附记的1的（3）抽出的试样层压板还具有以下的层压板及层压板、符合E及O的要求。
A附记3的（7）A的弯曲B试验的结果，其值必须大于表15的与各机械分类的等级对应的弯曲杨氏系数栏中所示的数值。
i根据附记3的（7）的U的弯曲C试验的结果，其平均值必须大于表15的与各机械分类的等级对应的弯曲强度的平均值栏中所示的数值。
u附记3的（7）的U的弯曲C试验的结果，其95%以上的弯曲强度的下限值必须大于表15的与各机械分类的等级对应的弯曲强度的下限值栏中所示的数值。A另记3的（8）拉伸试验的结果，其平均值对应于表15的各个机械分类的等级的拉伸强度的平均值栏中所示的数值对应于表16的试验片的宽度方向的边长的分类
应大于等于对应系数栏中所示数值的乘积。
O另记3的（8）拉伸试验的结果，其95%以上的拉伸强度的下限值必须大于表15的与各机械分类的等级对应的拉伸强度的下限值栏中所示的数值乘以表16的试验片的宽度方向的边长分类对应的系数栏中所示的数值而得到的数值。
2机械等级划分



	
	(1) 与1的（1）相同。
(2) 对于对称异等级构成集成材料最外层用层压板及外层用层压板、非对称异等级构成集成材料的拉伸侧的最外层用层压板及外层用层压板及在同一等级构成集成材料中使用的层压板，除了（1）之外，由附记1的（3）抽出的试样层压板，作为附记3的（7）的轮辋的弯曲B试验的结果其值必须大于表15的各机械分类的与等级对应的弯曲杨氏模量栏中所示的数值。
(3) 在对称异等级构成集成材料最外层用层压板及外层用层压板、非对称异等级构成集成材料的拉伸侧的最外层用层压板及外层用层压板及同一等级构成集成材料中使用的层压板中，对于在长度方向上粘接的层压板，除了（1）及（2）之外，还通过附记1的（3）进行了拔出的试验
料层压板应符合1的（2）的i和u或e和O的要求。

	
	没有的事。

	
	不明显程度的微小裂纹。

	
	使用上无障碍。

	
	不显眼的程度。

	材料两端部的质量（仅限于M SR分类。）
	不能通过等级区分机进行测定的两端部的节、孔等强度降低的缺点的相当径比不大于中央部（通过等级区分机进行测定的部分）的相当径比。或者，相当径比在表14的右栏所示的数值以下。
表14两端部相当径比的基准

	其他缺点
	极其轻微。


 (
相当径比
不同等级构成集成材（包括内层特殊构成集成材。）
最外层用、外层用层压板
17％
不同等级构成集成材（包括内层特殊构成集成材。）
中间层用层压板
25％
不同等级构成集成材（内层特殊构成集成材及层压板
包括块。）内层用层压板
33％
同一等级构成集成材（包括内层特殊构成集成材。）
拉米娜
17％
)表15等级区分机的区分层压板的强度性能的基准
	按机械分类的等级
	弯曲杨氏模量
（GPa或10３Ｎ／mm２）
	弯曲强度（MPa或
Ｎ／mm２）
	拉伸强度（MPa或
是N/mm２）

	
	
	平均值
	下限值
	平均值
	下限值

	L200
	20.0
	81.0
	61.0
	48.0
	36.0

	L180
	18.0
	72.0
	54.0
	42.5
	32.0

	L160
	16.0
	63.0
	47.5
	37.5
	28.0

	L140
	14.0
	54.0
	40.5
	32.0
	24.0

	L125
	12.5
	48.5
	36.5
	28.5
	21.5

	L110
	11.0
	45.0
	34.0
	26.5
	20.0

	L100
	10.0
	42.0
	31.5
	24.5
	18.5

	L 90
	9.0
	39.0
	29.5
	23.5
	17.5

	L 80
	8.0
	36.0
	27.0
	21.5
	16.0

	L 70
	7.0
	33.0
	25.0
	20.0
	15.0

	L 60
	6.0
	30.0
	22.5
	18.0
	13.5

	L 50
	5.0
	27.0
	20.5
	16.5
	12.0

	L 40
	4.0
	24.0
	18.0
	14.5
	10.5

	L 30
	3.0
	21.0
	16.0
	12.5
	9.5


表16系数
	试验片宽度方向的边长（mm）
	

	150以下
	1.00



	150以上
	200以下
	0.95

	200以上
	250以下
	0.90

	250以上
	
	0.85


 (
强度等级
弯曲杨氏模量
（GPa或10
３Ｎ／mm２）
弯曲强度（M Pa或N/
mm
２)
平均值
下限值
对称异等级构成集成材
E170－F495
17.0
14.0
49.5
E150－F435
15.0
12.5
43.5
E135－F375
13.5
11.5
37.5
E120－F330
12.0
10.0
33.0
E105－F300
10.5
9.0
30.0
E 95－F270
9.5
8.0
27.0
E 85－F255
8.5
7.0
25.5
E 75－F240
7.5
6.5
24.0
E 65－F225
6.5
5.5
22.5
E 65－F220
6.5
5.5
22.0
E 55－F200
5.5
4.5
20.0
特定对称异等级构成集成材
ME120－F330
12.0
10.0
33.0
ME105－F300
10.5
9.0
30.0
ME 95－F270
9.5
8.0
27.0
ME 85－F255
8.5
7.0
25.5
非对称异等级构成集成材
E160－F480
16.0
13.5
48.0
E140－F420
14.0
11.5
42.0
E125－F360
12.5
10.5
36.0
E110－F315
11.0
9.0
31.5
E100－F285
10.0
8.5
28.5
E 90－F255
9.0
7.5
25.5
E 80－F240
8.0
6.5
24.0
E 70－F225
7.0
6.0
22.5
E 60－F210
6.0
5.0
21.0
E 60－F205
6.0
5.0
20.5
E 50－F170
5.0
4.5
17.0
非对称异等级构成集成材的压缩
E160－F480
34.5
侧面试验片
E140－F420
28.5
)[image: ][image: ]3不同等级构成集成材
不同等级构成集成材的规格除根据第1项的规定外，如下。
	事项
	

	层压板数
	4层以上。

	弯曲性能（仅限于表示进行了弯曲性能试验的材料。）
	根据附记3的（7）的A弯曲试验的结果，应符合以下（1）至（3）的条件。
(1) 由附记1的（2）抽出的试样集成材、试验片或模型试验体的弯曲杨氏模量的平均值必须大于表17的强度等级栏中所示的强度等级中与要评级的材料对应的该表的平均值栏中所示的数值。
(2) 由附记1的（2）抽出的试样集成材、试验片或模型试验体的95%以上的弯曲剪切系数必须大于表17的强度等级栏中所示的强度等级中与要评级的材料对应的该表的下限值栏中所示的数值。
(3) 由附记1的（2）抽出的试样集成材、试验片或模型试验体的95%以上的弯曲强度对应于表17的强度等级栏中所示的强度等级中想要等级的材料，在该表的弯曲强度栏中所示的数值中为表18的左栏所示的试样集成材试验片或模型试验体的厚度方向的边长的区分所对应的系数栏中所示的数值相乘得到的数值以上。
表17不同等级构成集成材的弯曲杨氏模量及弯曲强度的基准

[image: ]


































	
	E125－F36025.5	
E110－F31524.0	
E100－F28522.5	
E 90－F25521.0	
E 80－F24019.5	
E 70－F22518.0	
E 60－F21016.5	
E 60－F20516.0	
E 50－F17014.0	
表18尺寸调整系数

	宽度面材料边缘部的质量
	应符合表20或表24的宽度面的材料边缘部的节径比的基准。但是，特定对称异等级构成集成材料
的最外层用层压板，宽度面的材料边缘部的节径比为17%以下。

	拉米娜质量的构成
	1对称异等级构成集成材的层压板的质量构成如下。
(1) 最外层用层压板将表19的强度等级栏中所示的强度等级中与要等级的强度等级对应的等级区分机的等级根据表12的树种群，如表19所示，区分为1级到5级。
(2) 层压板的质量构成的基准如表20所示。
(3) 在强度等级划分中，E65-F225仅限于在内层使用L50的情况。
(4) 在仅使用等级区分机的拉米娜的情况下，可以将比表19的各树种群的1级高1个等级区分机的等级的拉米娜用于最外层用拉米娜，根据表20的最外层用拉米娜为1级的情况下的拉米娜的质量的构成来制造。
(5) 如果仅使用基于MSR划分的层压板，则可以使用下一层或i。
不管A表19的各树种群如何，根据该表的等级区分机的等级，可以按照表20的最外层用层压板为1级时的层压板的质量的构成来制造。
i表19的各树种群（树种群F除外。）在表20的最外层用层压板为1级的情况下，可以按照层压板的质量构成来制造等级的层压板。
(6) 层合方向的中心轴，层合物的质量构成及层合物的厚度对称。
2特定对称不同等级构成集成材料的层压板的质量构成如下。
（1）根据表22的强度等级栏中所示的强度等级中想要等级的强度等级，将各层压板如表21所示从L200到L30进行MSR区分。


 (
试样集成材料、试验片或模型试验体厚度方向的
边长（mm）
100以下
1.13
100以上
150以下
1.08
150以上
200以下
1.05
200以上
250以下
1.02
250以上
300以下
1.00
300以上
450以下
0.96
450以上
600以下
0.93
600以上
750以下
0.91
750以上
900以下
0.89
900以上
1050以下
0.87
1050以上
1200以下
0.86
1200以上
1350以下
0.85
1350以上
1500以下
0.84
1500以上
1650以下
0.83
1650以上
1800以下
0.82
1800以上
0.80
)

	
	(2) 层压板的质量构成标准如表22所示。
(3) 层合方向的中心轴，层合物的质量构成及层合物的厚度对称。
3非对称异等级构成集成材的层压板的质量构成如下。
(1) 拉伸侧最外层用层压板根据表12的树种群，按照表23的强度等级栏中所示的强度等级中与要分级的强度等级对应的等级区分机的等级，如表23所示，按照1级到5级进行区分。
(2) 层压板的质量构成的基准如表24所示。
(3) 在强度等级划分中，E60-F210仅限于在压缩侧的内层及拉伸侧的内层使用L50的情况。
(4) 在仅使用等级区分机拉米娜的情况下，将比表23的各树种群的1级高1个等级区分机的等级的拉米娜用于拉伸侧最外层用拉米娜，将表24的拉伸侧最外层用拉米娜用于
可以按照1级情况下的层压板质量的构成来制造。
(5) 如果仅使用基于MSR划分的层压板，则可以使用下一层或i。
无论A表23的各树种群如何，都可以根据该表的等级区分机的等级，按照表24的拉伸侧最外层用层压板为1级时的层压板的品质的构成来制造。
i表23的各树种群（树种群F除外。）根据表24的拉伸侧最外层用层压板为1级时的层压板的质量构成，可以制造比4级低1个的MSR划分等级的层压板。
(6) 层压板的厚度相对于层叠方向的中心轴对称。
4如果通过模拟计算证实了强度等级，则可以认为符合上述任一标准。

	宽度未评价层压板
	在使用宽度未评价层压板的情况下，如下所示。
1仅设置大截面集成材料的内层和中间层。
每2个层压板1处，且层压板和层压板的间隙在6mm以内。
3宽度剥离未评价层压板的使用部位存在于相互邻接而层叠的层压板上时，该部位相互离开层压板厚度的1倍以上。


表19对称异等级构成集成材的最外层用层压板的等级划分	
	强度等级
	等级区分机等级
	

	
	
	Ａ
	Ｂ
	Ｃ
	Ｄ
	Ｅ
	Ｆ

	E170－F495
	L200
	一级
	
	
	
	
	

	E150－F435
	L180
	二级
	一级
	
	
	
	

	E135－F375
	L160
	三级
	二级
	一级
	
	
	

	E120－F330
	L140
	四级
	三级
	二级
	一级
	
	

	E105－F300
	L125
	
	四级
	三级
	二级
	一级
	

	E 95－F270
	L110
	
	
	四级
	三级
	二级
	一级

	E 85－F255
	L100
	
	
	
	四级
	三级
	二级

	E 75－F240
	L 90
	
	
	
	
	四级
	三级

	E 65－F225
E 65－F220
	L 80
	
	
	
	
	
	四级

	E 55－F200
	L 70
	
	
	
	
	
	五级

	
	L 60
	
	
	
	
	
	

	
	L 50
	
	
	
	
	
	

	
	L 40
	
	
	
	
	
	

	
	L 30
	
	
	
	
	
	


[image: ]表20对称不同等级构成集成材的层压板质量的构成
	最外层用层压板
	外层用层压板
	中间层用层压板
	内层用层压板

	最外层用层压板为1级时
	
	禁用
	禁用
	三等以上

	
	等级区分机G
	△1G以上
	△2G以上
	△4G以上

	
	
	宽度面材料边缘部的节17%以下
径比
	S R分类以外
是17%以下
	S R分类以外
是25%以下
	S R分类以外
是33%以下



	最外层用层压板
2级
	目视区分
	禁用
	禁用
	三等以上
	4等以上

	
	等级区分机
	Ｇ
	△1G以上
	△2G以上
	△4G以上

	
	
	宽度面材缘部的节
径比
	17%以下
	S R分类以外
是25%以下
	S R分类以外
是33%以下
	S R分类以外
是50%以下

	最外层用层压板为3级时
	目视区分
	禁用
	二等以上
	三等以上
	4等以上

	
	等级区分机
	Ｇ
	△1G以上
	△2G以上
	△4G以上

	
	
	宽度面材缘部的节
径比
	17%以下
	S R分类以外
是25%以下
	S R分类以外
是33%以下
	S R分类以外
是50%以下

	最外层用层压板为4级时
	目视区分
	禁用
	三等以上
	三等以上
	4等以上

	
	等级区分机
	Ｇ
	△1G以上
	△2G以上
	△4G以上

	
	
	宽度面材缘部的节
径比
	25%以下
	S R分类以外
是33%以下
	S R分类以外
是33%以下
	S R分类以外
是50%以下

	最外层用层压板为5级时
	目视区分
	禁用
	三等以上
	三等以上
	4等以上

	
	等级区分机
	Ｇ
	△1G以上
	△2G以上
	△4G以上

	
	
	宽度面材缘部的节
径比
	25%以下
	S R分类以外
是33%以下
	S R分类以外
是33%以下
	S R分类以外
是50%以下


（注）1G是指最外层用层压板的表19的等级区分机的等级。
2△1G、△2G、△3G及△4G是指比G分别靠1等级、2等级、3等级及4等级下位的表19的等级区分机的等级。
表21特定对称异等级构成集成材的层压板的等级划分
	按MSR分类的等级

	L200

	L180

	L160

	L140

	L125

	L110

	L100

	L 90

	L 80

	L 70

	L 60

	L 50

	L 40

	L 30


表22特定对称异等级构成集成材的层压板的质量构成
	强度等级
	最外层用层压板
	外层用层压板
	中间层用层压板
	内层用层压板

	ME120－F330
	L160以上
	L160以上
	L110以上
	L30以上

	ME105－F300
	L140以上
	L140以上
	L100以上
	L30以上

	ME 95－F270
	L125以上
	L125以上
	L90以上
	L30以上

	ME 85－F255
	L110以上
	L110以上
	L80以上
	L30以上


表23非对称异等级构成集成材的拉伸侧最外层用层压板的等级划分	
	强度等级
	等级区分机等级
	

	
	
	Ａ
	Ｂ
	Ｃ
	Ｄ
	Ｅ
	Ｆ

	E160－F480
	L200
	一级
	
	
	
	
	

	E140－F420
	L180
	二级
	一级
	
	
	
	

	E125－F360
	L160
	三级
	二级
	一级
	
	
	

	E110－F315
	L140
	四级
	三级
	二级
	一级
	
	

	E100－F285
	L125
	
	四级
	三级
	二级
	一级
	

	E 90－F255
	L110
	
	
	四级
	三级
	二级
	一级



	E 80－F240
	L100
	
	
	
	四级
	三级
	二级

	E 70－F225
	L 90
	
	
	
	
	四级
	三级

	E 60－F210
E 60－F205
	L 80
	
	
	
	
	
	四级

	E 50－F170
	L 70
	
	
	
	
	
	五级

	
	L 60
	
	
	
	
	
	

	
	L 50
	
	
	
	
	
	

	
	L 40
	
	
	
	
	
	

	
	L 30
	
	
	
	
	
	


表24非对称异等级构成集成材的层压板质量的构成
	[image: ]
	
	压力
	缩小
	侧面
	
	
	牵引
	张
	分离
	侧面
	

	
	最外层用
拉米娜
	外层用涂料
米娜
	中间层用
拉米娜
	内层用涂料
米娜
	内层用涂料
米娜
	中间层用
拉米娜
	外层用涂料
米娜
	最外层用
拉米娜

	拉伸侧最外层用层压板
1级的情况
	根据目视区分
东西
	二等以上
	二等以上
	三等以上
	三等以上
	三等以上
	禁用
	禁用
	禁用

	
	等级区分机
有价值的
	△2G以
上一个
	△2G以
上一个
	△3G以
上一个
	△4G以
上一个
	△4G以
上一个
	△2G以
上一个
	△1G以
上一个
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部的节径比
	S R区
除此之外，25%以下
	S R区
除此之外，25%以下
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外，25%以下
	S R区
除此之外为17%以下
	17%以下

	拉伸侧最外层用层压板
2级的情况
	根据目视区分
东西
	三等以上
	三等以上
	4等以上
	4等以上
	4等以上
	三等以上
	禁用
	禁用

	
	等级区分机
有价值的
	△2G以
上一个
	△2G以
上一个
	△3G以
上一个
	△4G以
上一个
	△4G以
上一个
	△2G以
上一个
	△1G以
上一个
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部的节径比
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外，50%以下
	S R区
除此之外，50%以下
	S R区
除此之外，50%以下
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外，25%以下
	17%以下

	拉伸侧最外层用层压板
3级的情况
	根据目视区分
东西
	三等以上
	三等以上
	4等以上
	4等以上
	4等以上
	三等以上
	二等以上
	禁用

	
	等级区分机
有价值的
	△2G以
上一个
	△2G以
上一个
	△3G以
上一个
	△4G以
上一个
	△4G以
上一个
	△2G以
上一个
	△1G以
上一个
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部的节径比
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外，50%以下
	S R区
除此之外，50%以下
	S R区
除此之外，50%以下
	S R区
除此之外为33%以下
	S R区
除此之外，25%以下
	17%以下

	拉伸侧最外层用层压板
4级的情况
	根据目视区分
东西
	三等以上
	三等以上
	4等以上
	4等以上
	4等以上
	三等以上
	三等以上
	禁用

	
	等级区分机
有价值的
	△2G以
上一个
	△2G以
上一个
	△3G以
上一个
	△4G以
上一个
	△4G以
上一个
	△2G以
上一个
	△1G以
上一个
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部的节径比
	S R区
分外
是33%以下
	S R区
分外
是33%以下
	S R区
分外
是50%以下
	S R区
分外
是50%以下
	S R区
分外
是50%以下
	S R区
分外
是33%以下
	S R区
分外
是33%以下
	25%以下

	拉伸侧最外层用层压板
5级的情况
	根据目视区分
东西
	三等以上
	三等以上
	4等以上
	4等以上
	4等以上
	三等以上
	三等以上
	禁用

	
	等级区分机
有价值的
	△2G以
上一个
	△2G以
上一个
	△3G以
上一个
	△4G以
上一个
	△4G以
上一个
	△2G以
上一个
	△1G以
上一个
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部
	S R区
	S R区
	S R区
	S R区
	S R区
	S R区
	S R区
	25%以下



	
	
	节径比
	分外
是33%以下
	分外
是33%以下
	分外
是50%以下
	分外
是50%以下
	分外
是50%以下
	分外
是33%以下
	分外
是33%以下
	


 (
层叠数
强度等级
弯曲杨氏模量
（GPa或10
３Ｎ／mm２）
弯曲强度（M Pa或N/
mm
２)
平均值
下限值
4层以上
E190－F615
19.0
16.0
61.5
E170－F540
17.0
14.0
54.0
E150－F465
15.0
12.5
46.5
E135－F405
13.5
11.5
40.5
E120－F375
12.0
10.0
37.5
E105－F345
10.5
9.0
34.5
E 95－F315
9.5
8.0
31.5
E 85－F300
8.5
7.0
30.0
E 75－F270
7.5
6.5
27.0
E 65－F255
6.5
5.5
25.5
E 55－F225
5.5
4.5
22.5
三层
E190－F555
19.0
16.0
55.5
E170－F495
17.0
14.0
49.5
E150－F435
15.0
12.5
43.5
E135－F375
13.5
11.5
37.5
E120－F330
12.0
10.0
33.0
E105－F300
10.5
9.0
30.0
E 95－F285
9.5
8.0
28.5
E 85－F270
8.5
7.0
27.0
E 75－F255
7.5
6.5
25.5
E 65－F240
6.5
5.5
24.0
E 55－F225
5.5
4.5
22.5
两层
E190－F510
19.0
16.0
51.0
E170－F450
17.0
14.0
45.0
E150－F390
15.0
12.5
39.0
)（注）1G是指拉伸侧最外层用层压板的表23的等级区分机的等级。
2△1G、△2G、△3G及△4G是指比G分别靠1等级、2等级、3等级及4等级下位的表23的等级区分机的等级。
    4同一等级构成集成材
同一等级构成集成材的规格除根据第1项的规定外，如下。
	事项
	

	层压数
	2层以上。

	弯曲性能（仅限于表示进行了弯曲性能试验的材料。）
	根据附记3的（7）的A弯曲试验的结果，应符合以下（1）至（3）的条件。
(1) 由附记1的（2）抽出的试样集成材、试验片或模型试验体的弯曲杨氏模量的平均值必须大于表25的强度等级栏中所示的强度等级中与要评级的材料相应的该表的平均值栏中所示的数值。
(2) 由附记1的（2）抽出的试样集成材、试验片或模型试验体的95%以上的弯曲剪切系数必须大于表25的强度等级栏中所示的强度等级中与要评级的材料对应的该表的下限值栏中所示的数值。
(3) 由附记1的（2）抽出的试样集成材、试验片或模型试验体的95%以上的弯曲强度对应于表25的强度等级栏中所示的强度等级中想要等级的材料的该表的弯曲强度栏中所示的数值为表26的左栏所示的试样集成材试验片或模型试验体的厚度方向的边长的区分所对应的系数栏中所示的数值相乘得到的数值以上。
表25相同等级构成集成材的弯曲杨氏模量及弯曲强度的基准



	
	










表26尺寸调整系数

	宽度面材料边缘部的质量
	应符合表29宽度面的材料边缘部的节径比标准。

	拉米娜质量的构成
	1层压板的质量构成如下。
(1) 在根据目视区分的苎麻中，将与要分级的强度等级区分对应的苎麻的等级根据表12的树种群，如表27所示划分为1等至3等。
(2) 在等级区分机的苎麻中，根据要等级的强度等级区分的苎麻等级根据表12的树种群，如表28所示，从1级到4级进行区分。
(3) 拉米娜的质量构成的基准如表29所示。
(4) 在仅使用等级区分机的拉米娜的情况下，可以使用比表28的各树种群的1级高1个等级区分机的等级的拉米娜，按照表29的拉米娜为1级的情况下的拉米娜的品质的构成来制造。
(5) 如果仅使用基于MSR划分的层压板，则可以使用下一层或i。
无论A表28的各树种群如何，都可以根据该表的等级区分机的等级，按照表29的苎麻为1级时的苎麻质量的构成来制造。
i表28的各树种群（树种群F除外。）根据表29的层压板为1级时的层压板质量的构成，可以使用比3级低1个的MSR区分的等级的层压板来制造。
(6) 层压板的厚度相对于层叠方向的中心轴对称。
2如果通过模拟计算证实了强度等级，则可以认为符合上述1的标准。


 (
E135－F345
13.5
11.5
34.5
E120－F300
12.0
10.0
30.0
E105－F285
10.5
9.0
28.5
E 95－F270
9.5
8.0
27.0
E 85－F255
8.5
7.0
25.5
E 75－F240
7.5
6.5
24.0
E 65－F225
6.5
5.5
22.5
E 55－F200
5.5
4.5
20.0
) (
试样集成材料、试验片或模型试验体厚度方向的
边长（mm）
100以下
1.00
100以上
150以下
0.96
150以上
200以下
0.93
200以上
250以下
0.90
250以上
300以下
0.89
300以上
0.85
)表27同一等级构成集成材的层压板的目视等级划分	
	层叠数4层以上
强度等级
	层叠数3层强
度等级
	层叠数2层强
度等级
	

	
	
	
	Ａ
	Ｂ
	Ｃ
	Ｄ
	Ｅ
	Ｆ

	E150-F465
	E150-F435
	E150-F390
	一等
	
	
	
	
	

	E135-F405
	E135-F375
	E135-F345
	二等
	一等
	
	
	
	

	E120-F375
	E120-F330
	E120-F300
	三等
	二等
	一等
	
	
	

	E105-F345
	E105-F300
	E105-F285
	
	三等
	二等
	一等
	
	

	E 95-F315
	E 95-F285
	E 95-F270
	
	
	三等
	二等
	一等
	

	E 85-F300
	E 85-F270
	E 85-F255
	
	
	
	三等
	二等
	一等

	E 75-F270
	E 75-F255
	E 75-F240
	
	
	
	
	三等
	二等

	E 65-F255
	E 65-F240
	E 65-F225
	
	
	
	
	
	三等


表28同一等级构成集成材的层压板的等级区分机的等级区分
	层叠数4层以上
强度等级
	层叠数3层强
度等级
	层叠数2层强
度等级
	分级机
等级
	树种群

	
	
	
	
	Ａ
	Ｂ
	Ｃ
	Ｄ
	Ｅ
	Ｆ



	E190-F615
	E190-F555
	E190-F510
	L200
	一级
	
	
	
	
	

	E170-F540
	E170-F495
	E170-F450
	L180
	一级
	一级
	
	
	
	

	E150-F465
	E150-F435
	E150-F390
	L160
	一级
	一级
	一级
	
	
	

	E135-F405
	E135-F375
	E135-F345
	L140
	二级
	一级
	一级
	一级
	
	

	E120-F375
	E120-F330
	E120-F300
	L125
	三级
	二级
	一级
	一级
	一级
	

	E105-F345
	E105-F300
	E105-F285
	L110
	
	三级
	二级
	一级
	一级
	一级

	E 95-F315
	E 95-F285
	E 95-F270
	L100
	
	
	三级
	二级
	一级
	一级

	E 85-F300
	E 85-F270
	E 85-F255
	L 90
	
	
	
	三级
	二级
	一级

	E 75-F270
	E 75-F255
	E 75-F240
	L 80
	
	
	
	
	三级
	二级

	E 65-F255
	E 65-F240
	E 65-F225
	L 70
	
	
	
	
	
	三级

	E 55-F225
	E 55-F225
	E 55-F200
	L 60
	
	
	
	
	
	四级


 (
强度等级
弯曲杨氏模量
（GPa或10
３Ｎ／mm２）
弯曲强度（M
Pa或N/mm2）
平均值
下限值
E170－F495
17.0
14.0
49.5
E150－F435
15.0
12.5
43.5
E135－F375
13.5
11.5
37.5
E120－F330
12.0
10.0
33.0
E105－F300
10.5
9.0
30.0
)表29同一等级构成集成材的层压板的质量构成
	
	

	拉米娜为1等或1级时
	根据目视区分的拉米娜
	一等

	
	等级区分机的拉米娜
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部的节径比
	除了MSR分类以外，在17%以下

	拉米娜为二等或二级时
	根据目视区分的拉米娜
	二等以上

	
	等级区分机的拉米娜
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部的节径比
	除了MSR分类以外，25%以下

	拉米娜为3等或3级时
	根据目视区分的拉米娜
	三等以上

	
	等级区分机的拉米娜
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部的节径比
	除了MSR分类以外，在33%以下

	拉米娜是四级的情况
	根据目视区分的拉米娜
	禁用

	
	等级区分机的拉米娜
	Ｇ

	
	
	宽度面材料边缘部的节径比
	除了MSR分类以外，在33%以下


（注）G是指根据表28的等级区分机的等级。
5内层特殊构成集成材
内层特殊构成集成材料的规格除根据第1项的规定外，如下。
	事项
	

	拉米
	na层叠数
	包括层压板块在内的3层以上。

	曲调
	标高
	属性
	能力
	根据附记3的（7）的A弯曲试验的结果，应符合以下（1）至（3）的条件。
(1) 由附记1的（2）抽出的试样集成材的弯曲杨氏模量的平均值必须大于表30或表31的强度等级栏中所示的强度等级中与要评级的等级对应的该表的平均值栏中所示的数值。
(2) 由附记1的（2）抽出的试样集成材的95%以上的弯曲杨氏模量必须大于表30或表31的强度等级栏中所示的强度等级中与要评级的等级对应的该表的下限值栏中所示的数值。
(3) 由附记1的（2）抽出的试样集成材的95%以上的弯曲强度与表30或表31的强度等级栏中所示的强度等级中的要评级的等级对应的该表的弯曲强度栏中所示的数值，不同等级构成为表32在同一等级结构中，必须是与表33的左栏所示的试样集成材的厚度方向的边长的区分对应的系数栏所示的数值相乘而得到的数值以上。
表30不同等级结构时的弯曲性能基准



	
	




表31相同等级构成时弯曲性能基准


















表32不同等级结构时的尺寸调整系数






















表33相同等级结构时的尺寸调整系数

	拉米娜的品质
	1层压板，包括层压板块中使用的层压板，全部为MSR区分。
构成2个层压板块的层压板，没有宽度剥离粘接，为同一等级，且为同一树种。
3层压板块的与层叠方向正交的边的长度超过6cm，层压板的厚度相对于该层叠方向的中心轴对称。
4最外层用层压板的宽度面的材料边缘部的节径比为17%以下。

	拉米娜质量的构成
	1层合方向的中心轴，层合物的质量构成及层合物的厚度对称。


 (
E 95－F270
9.5
8.0
27.0
E 85－F255
8.5
7.0
25.5
E 75－F240
7.5
6.5
24.0
E 65－F225
6.5
5.5
22.5
) (
强度等级
弯曲杨氏模量
（GPa或10
３Ｎ／mm２）
弯曲强度（M Pa或N/
mm
２)
平均值
下限值
E190－F615
19.0
16.0
61.5
E170－F540
17.0
14.0
54.0
E150－F465
15.0
12.5
46.5
E135－F405
13.5
11.5
40.5
E120－F375
12.0
10.0
37.5
E105－F345
10.5
9.0
34.5
E 95－F315
9.5
8.0
31.5
E 85－F300
8.5
7.0
30.0
E 75－F270
7.5
6.5
27.0
E 65－F255
6.5
5.5
25.5
) (
试样集成材厚度方向的边长（mm）
150以下
1.08
150以上
200以下
1.05
200以上
250以下
1.02
250以上
300以下
1.00
300以上
450以下
0.96
450以上
600以下
0.93
600以上
750以下
0.91
750以上
900以下
0.89
900以上
1050以下
0.87
1050以上
1200以下
0.86
1200以上
1350以下
0.85
1350以上
1500以下
0.84
1500以上
1650以下
0.83
1650以上
1800以下
0.82
1800以上
0.80
) (
试样集成材厚度方向的边长（mm）
150以下
0.96
150以上
200以下
0.93
200以上
250以下
0.90
250以上
300以下
0.89
300以上
0.85
)

	
	2层压板块配置成相对于集成材料的层叠方向的中心轴对称。
3层压板的使用数应最多为2个。另外，在使用两个层压板块的情况下，必须使用在相同条件下构成的层压板块。

	强度等级区分
	要评级的表30或表31的强度等级，通过伴随实证试验的模拟计算
中描述的场景，使用下列步骤创建明细表，以便在概念设计中分析体量的周长。


 (
树种名称
剪切强度（MPa或N/mm
２）
木部断裂率
（％）
红枫、河马、山毛榉、蚯蚓
枹栎、光叶榉树和阿皮顿
9.6
60
塔莫、西奥吉和榆树
8.4
扁柏、丝柏、落叶松、秋刀鱼
茨、黑松、贝希、达弗里卡
落叶松、山茶花、贝玛
7.2
白塞舌尔菠萝及
微西部拉契
兹加，阿拉斯加黄西德
65
红松
6.6
伊兹加
桃子、落叶松、虾夷松、贝
莫米、斯普鲁斯、洛奇波尔
帕恩，庞德罗萨帕恩，奥
6.0
海松、杰克派
和拉旺
杉木及贝柳杉
5.4
70
)（装饰梁结构用集成柱的规格）
第6条装饰梁结构用集成柱的规格如下。
	
	

	商品



质量表示
	接触程度
	关于1装饰薄板的粘接程度，根据附记3的（1）的浸渍剥离试验的结果，两木口面的剥离率为10%以下，并且，同一粘接层的剥离长度为各自长度的三分之一以下。
2拉米娜（不包括化妆薄板。）的层压粘合程度应符合以下（1）、（2）和（4）的要求，或符合以下（3）和（4）的要求。
(1) 根据附记3的（1）的浸渍剥离试验的结果，两木口面的剥离率为5%以下，并且同一粘接层的剥离长度为各自长度的四分之一以下。
(2) 根据另记3的（2）的煮沸剥离试验的结果，两木口面的剥离率为5%以下，并且同一粘接层的剥离长度为各自长度的四分之一以下。
(3) 根据另述的3（3）的减压加压剥离试验的结果，两木口面的剥离率为5%以下，且同一粘接层的剥离长度为各自长度的四分之一以下。
(4) 根据附记3的（4）的块体剪切试验的结果，试验片的剪切强度及木部断裂率必须在表34的数值以上。但是，在1个试验片的剪切强度或木部断裂率中的任一个不符合基准的情况下，可以对该粘接层进行1次再试验。
表34剪切强度及木部断裂率的基准

	
	
	根据附记3的（5）的含水率试验的结果，从同一试样集成材料采集的试验片的含水率的平均值为15%
以下。

	
	对于表面裂纹
抗性
	对附记3的（6）的表面裂纹的抗性试验的结果，试验片的表面不产生裂纹或产生裂纹
也要轻微。

	
	拉米娜的品质
	应符合第3款规定的层压板质量标准。



	弯曲性能
	根据附记3的（7）的E的装饰梁结构用集成柱的弯曲试验的结果，试样集成材料的弯曲杨氏模量及
弯曲强度必须在表35的数值以上。
表35弯曲杨氏模量及弯曲强度的基准

	霍尔姆阿尔德希
发散量
	与第3条第1项的表甲醛释放量的项相同。

	见着的东西
品质
	应符合第4款规定的定位材料面的质量标准。

	弯曲、翘曲及
微扭曲
	矢高应为每3m集成材长度1mm以下。

	槽加工、倒角加工及
切削加工
	良好。

	装饰薄板厚度
	1.2mm以上。

	材料
	
	1拉米娜（不包括化妆薄板。）的层叠数必须在4张以上。
2拉米娜（不包括化妆薄板。）必须等厚。但是，以层压板厚度的构成相对于中心轴对称的方式排列层压板，且相对于构成层中最大的层压板厚度为三分之二
在以上的范围构成的情况下，不限于此。

	
	
	1拉米娜（不包括化妆薄板。）的层压中使用的粘接剂，是满足第2条定义的使用环境C的要求性能的间苯二酚树脂及间苯二酚·酚醛树脂、水性高分子异氰酸酯系树脂或具有与它们同等以上的性能的粘接剂。
2拉米娜（不包括化妆薄板。）在长度方向粘接中使用的粘接剂具有满足使用环境C的要求性能的间苯二酚树脂及间苯二酚酚醛树脂、水性高分子异氰酸酯系树脂、三聚氰胺树脂、三聚氰胺尿素共缩合树脂或与其同等以上的性能
的事。

	
表示事项
	显示的尺寸与测量的尺寸之差必须在表36的数值以下。
表36尺寸的公差（单位：mm）
与第4条第1项的表显示事项的项相同。

	表示方法
	与第4条第1项的表表示方法的项相同。但是，品名及树种名（芯材）的表示如下规定
的方法进行的。


 (
弯曲杨氏模量（GPa或10
３Ｎ／mm２）
弯曲强度（MPa或N/mm2）
阿皮顿
13.0
46.5
红枫、河马、山毛榉、枹栎、光叶榉树、黄花落叶松、山茶花、
贝伊松和西部拉奇
11.5
40.5
扁柏、丝柏、落叶松、赤松、黑
松及贝希
10.5
37.5
兹加、塔莫、西奥吉、尼莱、阿拉斯加耶
定位器、无线电输入及托架
9.5
34.5
枞树、落叶松、虾夷松、贝伊莫米、斯普鲁斯、对冲保罗帕恩、红松、蓬德罗萨帕恩、奥修赤松、
杰克帕恩和拉旺
8.5
31.5
杉木、贝柳杉及白塞浦路斯
进入
7.5
30.0
) (
区分
显示的尺寸与测量的尺寸之差
短边及长边
材料长度
)

	
	
	(1) 品名
记载为“装饰梁结构用集成柱”。
(2) 树种名（芯材）
用最一般的名称记载树种名。

	
	表示禁止事项
	与第3条第1项的表显示禁止事项的项相同。


2在宽度方向上粘接层压板的部件相互邻接地层叠的装饰梁结构用集成柱中，该粘接部必须相互离开层压板的厚度以上。
3第1项的拉米娜的质量标准如下。
	事项
	基础
	标准

	小节
	
	孔洞
	集中节径比必须在1/4以下。

	柳条
及外皮
	轻微。

	纤维走向倾斜比
	1/14以下。

	腐的
	
	中断
	没有的事。

	比例
	
	中断
	极其轻微。

	奇怪
	
	颜色
	轻微。

	相反
	
	眼睛
	轻微。

	连接
	合之透明
	中间
	没有的事。

	平均年轮宽度
Tapain除外。）
	6mm以下。

	髓心部或髓
仅限于我方。）
	距髓中心半径50mm以内的部分无年轮界。

	心情（从层叠方向的两外侧到一层的拉
仅限于米娜。）
	没有的事。

	辅助
	
	修改
	木材颜色或纹理与周围的材料很协调，修补部分无缝隙，无脱落或塌陷的危险
和。

	基础
	缺欠
	点
	极其轻微。


（注）1维修是指填木或填充合成树脂等。
2丝巾接头或指状接头的前端部分的微小接合的间隙不作为缺点来处理。
4第1项的定位材料面的质量基准如下。
	事项
	基础
	标准

	小节
	没有的事。

	柳条
及外皮
	极其轻微。

	缺少
	注意事项
	绘图
	没有的事。

	腐的
	
	中断
	没有的事。

	比例
	
	中断
	没有的事。

	奇怪
	色及污
	染色
	极其轻微。

	孔洞
	没有的事。

	相反
	
	眼睛
	没有的事。

	膨胀、皱纹、沉重
锯齿状透明
	没有的事。

	色调及纹理不整
	发现材面的各材色及木理走向大致协调。

	辅助
	
	修改
	修补部分为小部分，材料颜色或纹理与周围的材料很好地协调，修补部分没有缝隙，脱落或
没有塌陷的危险。

	基础
	缺欠
	点
	极其轻微。


（注）与第3条的制造用集成材的规格的发现材面的质量标准的（注）相同。
（缺陷的测定方法）
第7条本标准中下表左栏所示事项的测定方法如下。

	
	测量方法

	节及孔
	小节
	打开
	长度
	直径
	节的长径是指除去节箍的最大直径，根据图1进行测定。





长径

图1节长径

	
	集中节径比
	所谓集中节径比，是指将存在于材料长度方向15cm的区间的材料面上的节及孔投影到木口面上时的面积的合计相对于木口面的截面积的百分率，其中最大。（图2）另外，节呈群状出现，其周边的纤维紊乱的部分视为1个节。（图3）

ａ2ｄ2
ａ1ｄ1
ｂ2
ｂ1ｅ2ｅ1 Ｗ
ｃ2
ｃ1ｆ2ｆ1
ＨＡＢ	

图2集中节径比
（注）将15cm区间的所有节及孔作为集中节，将A或B的任一大的节径比作为集中节径比。
A的集中节径比（%）=（a１＋ａ２＋ｂ１＋ｂ２＋ｃ１＋ｃ２)/２Ｗ×100B的集中节径比（%）=（d1+d2+e1+e2+f1+f2）/2W×100



ａ2ａ1Ｗ


Ｈ15cm	
图3群生型集中节径比
（注）集中节径比（%）＝（a１＋ａ２)/２Ｗ×１００

	
	宽度面材料边缘部的节径比
	所谓材料边缘部是指从双线到10mm（在宽度方向上调整的干燥后层压板的情况下为5mm）的距离的范围，节径比是指节和孔的直径相对于其存在的材料面的宽度的百分率，通过图4进行测定。


ａ
材料边缘部（距双线10mm（干燥后的层压板为5mm）W	

ｂ

图4宽度面材料边缘部的节径比
（注）宽度面的材料边缘部的节径比（%）＝a或b中最大的/W×100

	
	相，相
	当前
	直径
	比值
	相当径比是指将节及孔等缺点投影到木口面上时的面积相对于木口面的截面积的百分率
，根据图5进行测定。


[image: ][image: ][image: ][image: ]

	
	
	ａ




ｂ
投影到木口面的节面积（S）
图5相当径比
（注）相当径比（%）＝S/木口面的截面积×100

	
	缺口是指缺乏材料边缘的部分，通过图6进行测定。
长度
厚度
宽度





图6缺失

	白眼的透明
	所谓齿槽的透明，是指对多张化妆薄板进行粘贴加工时的化妆薄板彼此的透明间，通过图7进行测定。

图7透明

	
	所谓弯曲，是指短边的材料面在材料长度方向上弯曲的部分，根据图8进行测定。

矢高

长边



短边
图8弯曲

	
	所谓翘曲，是指长边的材料面上的材料长度方向的弯曲，通过图9进行测定。

矢高
短边



长边


图9翘曲

	
	所谓扭转，是指材料的长度方向的螺旋状的歪斜，通过图10测定。


[image: ][image: ][image: ][image: ] (
锯齿形透明
)

	
	

矢高


图10扭转

	纤维走向倾斜比
	纤维走向的倾斜比是指纤维走向的倾斜高度相对于层压板的长度方向的比，通过图11进行测定。



Ａ


纤维走向的平均线M	
图11纤维走向倾斜比
（注）纤维走向的倾斜比＝A/M

	平均年轮宽度
	拉米娜的木口面上的平均年轮宽度是指在与年轮大致垂直的方向的同一直线上年轮宽度完全的所有平均值，通过图12进行测定。
[image: ]
图12平均年轮宽度

	
	髓心部根据图13所示的方法，在透明的塑料板等上以半径从50mm到100mm的5mm为单位画有半圆的器具等（以下称为“测定器具”）测量仪器的半径为50mm的曲线部分与木口面上最接近髓的年轮界上的测量仪器的半径为50mm的曲线部分一致，测量仪器的半径为50mm至100mm的曲线之间的年轮界与测量仪器的曲线进行对比测量。















100 95 90 85 80 75 70 65 60 55 5050 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100



图13髓心部
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1试验样品的采集
(1) 浸渍剥离试验、煮沸剥离试验、减压加压剥离试验、块体剪切试验、含水率试验、抗表面裂纹性试验、弯曲A试验（实际大试验（直接使用集成材料进行的试验。以下相同。）模型试验体（将要评级的集成材料与层压板的质量构成相同，缩小后的集成材料。以下相同。））用于应切取供于试验片的集成材料或通过实际大试验进行的弯曲A试验及装饰梁结构用集成柱的弯曲试验的集成材料（以下统称为“试样集成材料”。）从1个货口任意拔出与表37或表38的左栏所示的集成材料的根数对应的该表的右栏所示的根数。

 (
装货口的集成材料的根数
试样集成材根数
200根以下
两个
进行再试验时，是左侧所示数量的2倍的试样集
201条以上
500根以下
三个
抽出成材。
501条以上
1000根以下
四个
一千支以上
3000根以下
5条
3000条以上
6条
)表37制造用集成材料、装饰用集成材料、装饰用集成柱（不包括煮沸剥离试验、减压加压剥离试验、块剪切试验及弯曲试验）的抽出根数








 (
装货口的集成材料的根数
试样集成材根数
10根以下
三个
进行再试验时，为左侧所示数量的2倍的试样
11根以上
20根以下
四个
拔出集成材。
21条以上
100根以下
5条
101条以上
500根以下
6条
501条以上
7根
)表38结构用集成材料、装饰梁结构用集成柱（仅限于煮沸剥离试验、减压加压剥离试验、块体剪切试验及弯曲试验）抽样数量








(2) 供模型试验体进行弯曲A试验的模型试验体，根据表39的左栏所示的货物口的集成材料的根数，制作该表的右栏所示的根数。
表39模型试验体的制作数量
	装货口的集成材料的根数
	模型试验体根数

	
	10根以下
	三个

	11根以上
	20根以下
	四个

	21条以上
	100根以下
	5条

	101条以上
	500根以下
	6条

	501条以上
	
	7根


(3) 用于弯曲B试验、弯曲C试验及拉伸试验的层压板（以下称为“试样层压板”。）从1个货口任意抽出与表40的左栏所示的货口的层压板的张数的区分对应的该表的右栏所示的张数。
表40弯曲B试验、弯曲C试验及拉伸试验的抽出张数
	舱口拉米娜的张数
	试样层压板的张数

	
	90张以下
	五张

	91张以上
	280张以下
	8张

	281张以上
	500张以下
	13张

	501张以上
	1200张以下
	20张

	1201张以上
	
	32页


(4) 用于甲醛释放量试验、浸润度试验及吸收量试验的试样集成材料，从1个货口任意地抽出与表41的左栏所示的集成材料的根数对应的该表的右栏所示的根数的试样集成材料。
表41甲醛释放量试验、浸润度试验及吸收量试验的抽取数量
	装货口的集成材料的根数
	试样集成材根数

	
	1000根以下
	两个
	在进行浸润度试验再试验时

	一千支以上
	2000根以下
	三个
	拔出所示数量的2倍的试样集成材料

	2000条以上
	3000根以下
	四个
	作为收获。

	3000条以上
	
	5条
	


2试验结果的判定
在弯曲A试验、弯曲B试验、弯曲C试验、拉伸试验、甲醛释放量试验及吸收量试验以外试验中
从从1个装料口采集试样集成材料切取的试验片（在含水率试验及装饰梁结构用集成柱的弯曲试验中，从1个装料口采集的试样集成材料）中，符合该试验基准的试样数量为90%以上时，该装料口的集成材料应通过该试验不足70%时不合格。适合的材料的数量为70%以上且不足90%时，对该货物口的集成材料重新抽出该试验所需的试样集成材料进行再试验，其结果，适合的材料的数量为90%以上时为该试验合格的材料，不足90%时为不合格。
3试验方法

(1) 浸渍剥离试验试验片的制作
（a）制造用集成材料、装饰毛刺制造用集成材料及装饰毛刺构造用集成柱
试验片由各试样集成材料制作3个保持木口截面尺寸的长度75mm的试样。另外，在制造用集成材料的二次粘接部分的试验片中，取在中央部含有接合部的木口截面尺寸保持原样的长度180mm的试样。在指部长度为16mm以下的情况下，切断指部的前端部，制作1个在木口露出粘接层的试验片。当指部长度超过16mm时，切断指部的中央部，制作2个试验片。
（i）结构用集成材料
试验片从各试样集成材料的两端分别制作1个保持木口截面尺寸的长度75mm的试样。另外，在结构用集成材料的试验片的层叠方向的边长为250mm以上、层压板的宽度方向的边长为125mm以上的情况下，能够将试验片在层压板的厚度方向的中央部分与粘接层平行地分割，此时，分割以分割后的各试验片的层叠方向的边长大致相等的方式进行。但是，在使用层压板块的情况下，将与层压板块邻接的层压板部分与粘接层平行地切断，可以进行3分割或2分割。
B考试方法
（a）制造用集成材料、装饰毛刺制造用集成材料及装饰毛刺构造用集成柱
将试验片在室温（10℃～25℃）的水中浸渍6小时后，放入40±3℃（装饰梁结构用集成柱（不包括装饰薄板）的恒温干燥器中，干燥18小时，使容器中不含湿气。另外，在干燥18小时后的质量超过试验前的质量的110%的情况下，将试验前的质量作为下限的基准进一步干燥。
然后，测定试验片两木口面的粘接层中的剥离（除去剥离的间隙小于0.05mm的剥离和剥离的长度小于3mm的剥离，以下相同。）的长度两木口面的剥离率（对于制造用集成材的二次粘接部分的试验片，将两木口面替换为木口面的指接头部分。）及同一粘接层（除剥离粘接层（制造阶梯板等时层压粘接的除外。）中所述的工具，调整墙的布局和几何形状。
（注）1剥离率通过下式计算。
两木口面剥离长度的合计

两木口面的粘接层的长度合计
2在测定剥离的长度时，干裂、因节等造成的木材的破坏、存在节的部分的剥离不视为剥离。
（i）结构用集成材料
将试验片在室温（10℃～25℃）的水中浸渍24小时后，放入70±3℃的恒温干燥器中，使容器中不含湿气，干燥至质量为试验前质量的100～110%的范围。但是，在显示使用环境A的情况下，上述处理重复2次。
然后，测定试验片的两木口面上的剥离长度，算出两木口面上的剥离率以及与包含与各木口面的二次粘接的层叠粘接有关的同一粘接层、宽度剥离粘接层和层压板块的一次粘接层上的剥离长度的各自的合计。
（注）1剥离率通过下式计算。
两木口面剥离长度的合计

两木口面的粘接层的长度合计
2在测定剥离的长度时，干裂、因节等造成的木材的破坏、存在节的部分的剥离不视为剥离。
(2) 煮沸剥离试验A试验片的制作
与（1）的A相同。B考试方法
将试验片在沸水中浸渍4小时，再在室温（10℃～25℃）的水中浸渍1小时后，将从水中取出的试验片放入70±3℃的恒温干燥器中，使容器中不含湿气，干燥至质量为试验前质量的100～110%的范围。但是，在显示使用环境A的情况下，上述处理重复2次。
然后，测定试验片的两木口面上的剥离长度，算出两木口面上的剥离率以及与包含与各木口面的二次粘接的层叠粘接有关的同一粘接层、宽度剥离粘接层和层压板块的一次粘接层上的剥离长度的各自的合计。
（注）1剥离率通过下式计算。

两木口面剥离长度的合计

两木口面的粘接层的长度合计
2在测定剥离的长度时，干裂、因节等造成的木材的破坏、存在节的部分的剥离不视为剥离。
(3) 减压加压剥离试验片的制作
与（1）的A相同。B考试方法
将试验片浸渍在室温（10℃～25℃）的水中，进行5分钟0.085MPa的减压，再进行1小时0.51±0.03MPa的加压。重复该处理2次后，将试验片从水中取出，放入70±3℃的恒温干燥器中，使容器中不含湿气，干燥至质量为试验前质量的100～110%的范围。但是，在显示使用环境A的情况下，上述处理重复2次。
然后，测定试验片的两木口面上的剥离长度，算出两木口面上的剥离率以及与包含与各木口面的二次粘接的层叠粘接有关的同一粘接层、宽度剥离粘接层和层压板块的一次粘接层上的剥离长度的各自的合计。
（注）1剥离率通过下式计算。
两木口面剥离长度的合计

两木口面的粘接层的长度合计
2在测定剥离的长度时，干裂、因节等造成的木材的破坏、存在节的部分的剥离不视为剥离。
(4) 块剪切试验片的制作
（a）装饰梁结构用集成柱
试验片由各试样集成材料制成下述图14或图15所示形状的试验片，以使各层叠部的粘接层全部包含。试验时试验片含水率以12%为标准。
（i）结构用集成材料
试验片从各试样集成材料的两端各制作1个，在层叠方向上对于所有的粘接层制作图14或图15所示的形状，在层压板的宽度方向上对于所有的粘接层制作图16所示的形状。但是，在明显不会对层压板的宽度方向施加载荷的情况下，仅制作层叠方向的粘接层。另外，在宽度方向二次粘接中，从各试样集成材料的两端以每10cm二次粘接前的层压板的宽度1个的比例由该二次粘接层制作必要数量，在宽度方向及层叠方向这两者的二次粘接中，除了上述宽度方向的二次粘接之外根据该二次粘接层以每10cm的积层方向的二次粘接层的该长度1个的比例制作必要数量。试验时试验片含水率以12%为标准。
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层叠方向粘接层
)（单位：mm）

（注）a及b为25mm以上55mm以下的任意长度的图14块剪切试验用试验片（椅子型）
（单位：mm）

层叠方向粘接层

ａ



b



层叠方向粘接层


ａ＋α

ａ

b

（注）a及b为25mm以上55mm以下任意长度α设为与在切口深度中使用的装置一致的深度，设t为层压板的厚度。
图15块剪切试验用试验片（连续型（无槽、有槽）
 (
5
ａ
ａ＋５
5
20
20
ｔ
) (
拉米娜的
宽度方向粘接层
)（单位：mm）
（注）a为25mm以上55mm以下，t为不能保持层压板的厚度或厚度的形状时，设为可采集的最大长度。
图16块剪切试验用试验片（宽度剪切用）i试验的方法
试验片破坏时的载荷相当于试验机容量的15%至85%，试验机及试验片的剪切面与载荷轴平行，使用设计成试验片不产生旋转力矩等的剪切装置，以载荷速度每分钟约15.7MPa为标准使试验片断裂通过下式求出剪切强度及木部断裂率。
试验片断裂时的载荷（N）

剪切强度（MPa或N/mm2）＝



粘接面积（a×b（在图16的情况下为t））（mm2）

（注）沿着粘接层在测定部存在节或坩埚的其他缺陷的试验片，可以从测定中排除，但对于被排除的粘接层，从该粘接层的其他位置采集试验片进行再试验，测定其结果。
(5) 含水率试验
A试验片的制作
试验片由各试样集成材料各制作2个适当大小的试样。B考试方法
测定试验片的质量，将其在干燥器中在103±2℃下干燥，确认达到了恒量时（6小时以上的间隔

中所述方法的备选方法。）的质量（以下称为“总干质量”。）的规格化距离的幂函数。通过下式计算含水率至0.1%的单位，将由同一试样集成材料制成的试验片的含水率的平均值计算至0.5%的单位。但是，在能够通过除此以外的方法明确判定是否满足试验片的适合基准的情况下，可以采用该方法。
Ｗ１－Ｗ２

W1在干燥前的质量（g）W2为总干质量（g）
(6) 抗表面裂纹性试验片的制作
试验片由各试样集成材料制作2个保持木口截面尺寸的长度150mm的试样。B考试方法
在试验片的木口面上用橡胶系粘接剂贴上铝箔后，在60±3℃的恒温干燥器中干燥24小时。
(7) 弯曲试验
A弯曲试验
（a）试验片或模型试验体的制作
用通直的集成材料等截面的材料（不包括难以进行实际大试验的材料。）中，直接使用各试样集成材料，除此之外，从各试样集成材料的厚度方向的两外侧分别制作1个a的试验片或b的模型试验体。试验时试验片含水率以12%为标准。
a试验片如下所示。
(a) 厚度应为试样集成材料厚度的1/2。
(b) 宽度必须大于或等于试样集成材料宽度的1/2。
(c) 长度应为试验片厚度的20倍以上。
(d) 在试样集成材料的最外侧的层压板上有长度方向的粘接部分时，制作包含该粘接部分的试验片。
b对于模型试验体，如下所示。
(a) 层压板的质量构成应与试样集成材料相同。
(b) 厚度为300mm左右。
(c) 宽度必须与试样集成材料相同。（i）考试方法
通过图17所示的方法，测定比例区域中的上限载荷和下限载荷、与它们对应的挠曲和最大载荷，求出弯曲杨氏模量和弯曲强度。在这种情况下，施加与两个载荷点相等的载荷，平均载荷速度为每分钟14.7MPa以下。另外，在显示使用方向情况下，将上面朝上，除此以外的情况下，在对称异等级构成集成材料中，使载荷方向与层叠面成直角，在非对称异等级构成集成材料中，使拉伸侧朝下对于层叠数为4片以上的同一等级构成集成材料，使载荷方向与层叠面成直角，对于层叠数为2片或3片的同一等级构成集成材料，使载荷方向与层叠面平行。
（注）1跨度为试样集成材料、试验片或模型试验体的厚度的18倍以上。
2弯曲杨氏模量和弯曲强度分别通过下式计算。
△Ｐ（ℓ－Ｓ）（２ℓ２＋２ℓＳ－Ｓ２）

弯曲杨氏模量（MPa或N/mm 2）＝

３Ｐｂ（ℓ－Ｓ）
弯曲强度（MPa或N/mm2）＝
２ｂｈ２

８△ｙｂｈ３

△P为比例区域的上限载荷与下限载荷之差（N）
△y对应于△P的跨距中央的挠曲（mm）升为跨距（mm）
S为载荷点间的距离（mm）
b表示试样集成材料、试验片或模型试验体的宽度（mm）h为试样集成材料、试验片或模型试验体的厚度（mm）

 (
载荷点
载荷点
支点
支点
千分尺
7ℓ/18=7h
7ℓ/18=7h
4ℓ/18=4h
Ｓ
ℓ/2
ℓ/2
)Pb为最大载荷（N）
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试样集成材料、试验片或模型试验体
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B弯曲试验（A）试验的方法

L：试样集成材、试验片或模型试验体的长度\：跨度
h：试样集成材料、试验片或模型试验体的厚度S：载荷点间的距离
b：试样集成材料、试验片或模型试验体的宽度
图17弯曲A试验或装饰梁结构用集成柱的弯曲试验（跨距为厚度的18倍时的例子）

通过图18所示的方法，测定施加适当的初始载荷时与施加最终载荷时的挠曲之差，求出弯曲杨氏模量。试验时试样层压板的含水率以12%为标准。
（注）弯曲杨氏模量通过下式计算。
△Ｐℓ３

弯曲杨氏模量（MPa或N/mm 2）＝


[image: ]
４ｂｈ３△ｙ

△P为初始载荷与最终载荷之差（N）
△y对应于△P的跨距中央的挠曲（mm）升为跨距（mm）
b表示层压板的宽度（mm）h为层压板的厚度（mm）
[image: ][image: ]支点载荷点试样支点	
ｈ
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千分尺
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弯曲C试验



L：试样的长度\：跨度h：试样的厚度

L≧h×25 [image: ]


[image: ]图18拉米纳弯曲B试验

（a）试验片的制作
试验片由试样层压板制成层压板的宽度及厚度保持不变的长度为厚度的25倍以上的试样。但是

对于在长度方向上粘接的层压板，其粘接部分应制作成位于该试验片的中央。试验时试验片含水率以12%为标准。
（i）考试方法
根据图19所示的方法，测定最大载荷，求出弯曲强度。在这种情况下，施加与两个载荷点相等的载荷，平均载荷速度为每分钟14.7MPa以下。
（注）弯曲强度通过下式计算。
Ｐｂℓ

弯曲强度（MPa或N/mm2）＝

Pb为最大载荷（N）升，跨距（mm）b为试验片的宽度（mm）
h表示试验片的厚度（mm）
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[image: ]L：试验片长度升：跨度
h：试验片厚度


装饰梁结构用集成柱的弯曲试验（a）试验的方法
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图19拉米纳弯曲C试验

弯曲试验通过图17或图20所示的方法进行，使载荷方向与层叠方向平行。此时的平均载荷速度为每分钟14.7MPa以下。跨度在采用图17所示的方法的情况下为试样集成材料的厚度的18倍以上，在采用图20所示的方法的情况下为试样集成材料的厚度的14倍以上。试验时试验片的含水率以12%为标准。
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L：试样集成材的长度\：跨度
h：试样集成材料厚度

b：试样集成材的宽度
图20装饰梁结构用集成柱的弯曲试验
（注）利用图17所示的方法进行试验时的弯曲杨氏模量及弯曲强度分别通过下式计算。
△Ｐ（ℓ－Ｓ）（２ℓ２✢２ℓＳ－Ｓ２）

 (
-
 
) (
49
 
-
)
弯曲杨氏模量（MPa或N/mm 2）＝

３Ｐｂ（ℓ－Ｓ）
弯曲强度（MPa或N/mm2）＝
２ｂｈ２

８△ｙｂｈ３

△P为比例区域的上限载荷与下限载荷之差（N）
△y对应于△P的跨距中央的挠曲（mm）升为跨距（mm）
S表示载荷点间的距离（mm）b为试样集成材料的宽度（mm）h，试样集成材料的厚度（mm）Pb为最大载荷（N）
2利用图20所示的方法进行试验时的弯曲杨氏模量及弯曲强度分别通过下式计算。
△Ｐℓ３

弯曲杨氏模量（MPa或N/mm 2）＝



４ｂｈ３△ｙ


弯曲强度（MPa或N/mm2）＝

３Ｐｂℓ


２ｂｈ２










(8) 拉伸试验

△P为比例区域的上限载荷与下限载荷之差（N）
△y表示，与△P对应的跨距的中央挠曲（mm）升为跨距（mm）
b表示试样集成材料的宽度（mm）h，试样集成材料的厚度（mm）Pb表示最大载荷（N）

A试验片的制作
试验片由各试样层压板分别制作将层压板的宽度及厚度保持不变的长度在两端的把手的长度上加上60cm以上的长度的试样。但是，对于在长度方向上粘接的层压板，应制作成其粘接部分位于该试验片的中央。试验时试验片含水率以12%为标准。
B考试方法
根据图21所示的方法，使试验片两端的夹持部的长度为30cm以上，跨距为60cm以上，通过两端的夹持施加拉伸载荷。此时，平均载荷速度为每分钟9.8MPa以下。
（注）拉伸强度通过下式计算。
Ｐ
拉伸强度（MPa或N/mm2）＝
ｂｈ
P的最大载荷（N）b为试验片的宽度（mm）
h表示试验片的厚度（mm）
 (
载荷方向
载荷方向
)试验片层压板长度方向的粘接层部分		





 (
ｔ
) (
ｔ
)ℓ≧60cm

L≧60cm✢2t
L：试样的长度升：跨度
t：夹持部分的长度

图21拉米娜拉伸试验
(9) 甲醛释放量试验模子试验片的制作
试验片的木口尺寸从从各试样集成材的长度方向的端部原则上离开5cm以上的部分保持不变，表面积为450cm2（两木口除外）采用不透过甲醛的自粘接铝带或松饼，将两木口面密封。另外，在试验片的木口尺寸或长度比试验容器大的情况下，可以将试验片切断为相同形状的多个试验片来使用。在这种情况下，切割面也要密封。
i试验方法（a）试验片的养护
对从同一试样集成材料中采集的每一试验片用塑料袋密封，在温度调整为20±1℃的恒温室等中养护1天以上。
（i）试剂的制备
试剂分别通过以下a至h制备。a碘溶液（0.05mol/L）
碘化钾（JIS K8913（指碘化钾（试剂）中规定的物质。）将40g溶解于25mL水中，据此规定为碘（JIS K8920（碘（试剂））。）将13g溶解后，将其规定在1000mL的总量烧瓶（JIS R3505（玻璃制体积计）中。以下相同。）转移到盐酸（JI S K8180（指盐酸（试剂））中规定的物质。）加入3滴后，用水固定
b硫代硫酸钠溶液（0.1mol/L）
硫代硫酸钠五水合物（JIS K 8637（指硫代硫酸钠五水合物（试剂）中规定的物质）26g和碳酸钠（JIS K 8625（指碳酸钠（试剂）中规定的物质。）0.2g溶解于不含溶解氧的1000mL水中，放置2天后，碘酸钾（JIS K 8005（容量分析用标准物质）中规定。）使用JIS K 8001（试剂试验方法通则）的附录JA（试验用溶液的制备方法及滴定用溶液类的制备及标定）JA.6（滴定用溶液）JA.6.4（标定溶液的制备、标定及计算）t）（硫代硫酸钠）2）0.1 mol/L对硫代硫酸钠溶液进行了规定的标定
c氢氧化钠溶液（1mol/L）
氢氧化钠（JIS K8576（指氢氧化钠（试剂））中规定的物质。）将40g溶解在200mL中，将其转移到1000mL的总量烧瓶中，用水固定
d硫酸溶液（1mol/L）
硫酸（JIS K8951（指硫酸（试剂）中规定的物质。）将56mL溶解于200mL水中，将其转移到1000mL的总量烧瓶中，用水固定
e淀粉溶液
淀粉（JIS K8659（指淀粉（溶性）（试剂）中规定的物质。）将1g与10mL水充分混合，边搅拌边加入200mL热水中。煮沸约1分钟，冷却后过滤
f甲醛标准原液
甲醛液（JIS K8872（指甲醛液（试剂）中规定的物质。）将1mL放入1000mL的总量烧瓶中，用水定容
该溶液的甲醛浓度根据以下要领求出。
上述规定甲醛标准原液20mL为100mL的带有共栓的三角烧瓶（JIS R3503（化学分析用玻璃器具）。以下相同。）中，加入25毫升a那样的素溶液和10毫升c的氢氧化钠溶液，在遮光的状态下在室温下放置15分钟。接着，加入d的硫酸溶液15mL，立即用b的硫代硫酸钠溶液滴定游离的碘。溶液变淡黄色后，加入1mL e的淀粉溶液作为指示剂，进一步滴定。另外，使用20mL水进行空试验，通过下式求出甲醛浓度。
Ｃ＝1.5×（Ｂ－Ｓ）×ｆ×1,000／20
C表示甲醛标准原液中甲醛浓度（mg/L）
S是甲醛标准原液0.1 mol/L的硫代硫酸钠溶液的滴定量（mL）B，在空试验中0.1 mol/L的硫代硫酸钠溶液的滴定量（mL）f为0.1 mol/L的硫代硫酸钠溶液的因数1.5相当于0.1mol/L硫代硫酸钠溶液1mL的甲醛量（mg）
g甲醛标准溶液

将甲醛标准原液在1000mL水中分别含有5mg（标准溶液A）、50mg（标准溶液B）及100mg（标准溶液C）甲醛，在1000mL的总量烧瓶中适量采集并固定
h乙酰丙酮－乙酸铵溶液
乙酰丙酮-醋酸铵溶液为150g醋酸铵（JIS K 8359（醋酸铵
（试剂）中规定的。）溶解于800mL水中，再加入3mL冰醋酸（JIS K8355（醋酸（试剂）中规定的物质。）和2mL的乙酰丙酮（JIS K 8027（指乙酰丙酮（试剂））中规定的物质。）加入溶液中充分混合，再加入水设定为1000mL（如果不能立即测定，可以在0～10℃的阴凉处保管不超过3天）
甲醛的捕集
如图22所示，由丙烯酸树脂制成的内容量为约40L的试验容器（仅限于能够确保气密性的容器。）在底部的中央部放置放入20mL蒸馏水的内径57mm、高度50mm至60mm的聚丙烯或聚乙烯制的捕集水容器，在其上放置试验片（在有多片试验片的情况下，如图22所示，以各自不接触的方式固定在支承金属件等上）20
在±1℃下放置24小时-0、𘝕5分钟，将释放的甲醛吸收到蒸馏水中作为样品溶液。
另外，为了测定背景的甲醛浓度，在不放入试验片的状态下进行上述操作，将其作为背景溶液。
（注）除了捕集甲醛、将蒸馏水插入捕集水容器及取出用于定量的蒸馏水时以外，在捕集水容器上安装中盖，以使气中的甲醛吸附在捕集水容器上或不被其中的蒸馏水吸收。


试验片






捕集水容器

图22甲醛捕集（乙）甲醛浓度的定量方法
样品溶液和背景溶液中甲醛浓度的测定通过乙酰丙酮吸光光度法测定。将10mL（u）的试料溶液放入装有共栓的容器中，然后加入10mL的乙酰丙酮-醋酸铵溶液，轻轻地栓合。将带有共栓的容器在65±2℃的水中加温10分钟后，将该溶液在遮光到室温的状态下静置。将该溶液取到吸收单元中，以水作为对照，在波长412nm用分光光度计测定吸光度。另外，在试样溶液的浓度较浓且难以测定的情况下，从残留的试样溶液中取5mL，使用稀释至4倍至5倍的溶液，按照上述方法进行测定。
（O）创建校准线
标准曲线是指3种甲醛标准溶液在全量移液管（JIS R3505（玻璃体积计）中规定的溶液。）取0 mL、2.0 mL、4.0 mL及6.0 mL，分别放入单独的100 mL的总量烧瓶中后，用水定容，制成标准曲线用甲醛溶液。
将甲醛浓度设为标准溶液A为0mg/L、0.1mg/L、0.2mg/L及0.3mg/L，标准溶液B为0mg/L、1.0mg/L、2.0mg/L及3.0mg/L，标准溶液C为0mg/L、2.0mg/L、4.0mg/L及6.0mg/L，分别取10mL进行（耶）操作制作甲醛量与吸光度的关系线。其倾斜（F）通过图表或计算求出。
另外，标准溶液A、标准溶液B及标准溶液C根据设想的试样溶液的浓度分别分开使用。
（甲）甲醛浓度的计算
样品溶液的甲醛浓度通过下式计算。Ｇ＝Ｆ×（Ａd－Ａb）×（１／3.75）
G表示试验片的甲醛浓度（mg/L）Ad为试样溶液的吸光度
Ab是背景溶液吸光度

F为校准线的斜率（mg/L）
（1/3.75）表示甲醛浓度的换算系数
(10) 浸润度试验
A试验片的制作
试验片在各试样集成材料的材料长度的中央部附近，根据试样集成材料本身的短边及长边的状态，各采集一片5mm以上长度的试验片。
i浸润度的计算
浸润度通过将试验片中含有的药剂示于u的方法显色，通过下式计算。试验片边材部分的显色面积（mm2）

试验片边材部分的面积（mm2）


距试验片材料表面10mm深
从材料表面到深度10mm的心材部分的显色面积（mm2）	
＝	× 100

的心材部分的面积（mm2）
试验方法
将试验片的切断面按照每个木材保存剂的下述方法进行显色。关于使用的药品（试剂），在JIS规定的情况下，根据该JIS。
（a）用季铵化合物系木材保存剂处理的物质
将0.2g溴酚蓝溶解于甲苯中，将0.1g溴酚蓝溶解于以1:3（V/V）的比例将丙酮和己烷混合的溶液中，涂布100mL的溴酚蓝，或喷雾，约5分钟后，使浸润部呈蓝色。
（i）用唑·新烟碱类化合物系木材保存剂处理的物质
将0.1g地塞松（1，5-二苯基硫代咔唑酮）溶解于100mL丙酮中的物质涂布或喷雾，使浸润部呈红色。另外，在该木材保存剂的情况下，处理材料中含有与有效成分同样浸润的亚铅化合物，其呈色。
(11) 吸收量试验A试样的制作
 (
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)从各试样集成材料中，将与（10）的孔同样制作的或通过（10）的浸润度试验呈色的试样作为试验片，对每个试验片，分别从图23所示的材料面的部位采集深度10mm、宽度5mm以上及长度20mm（最外侧的层压板以外的长度10mm）的木片。将从同一装货口采集的木片全部合在一起，将其粉碎混合后，将全干的木片作为试样。另外，也可以用气干状态的试样或在比较温和的条件下干燥（例如60℃干燥48小时）的试样进行分析，但在该情况下，也可以根据从同一试样分离的试样另外求出含水率，将分析值修正为以全干质量为基础的值。














（单位：mm）


图23吸收量试验中木片采集位置的例子
i吸收量的计算
将试样中含有的药剂或主要成分按照每种木材保存剂设定为u的方法进行定量，通过下式计算。另外

在该木材保存剂为多个成分的混合物的情况下，按各成分求出吸收量，以各自的合计作为吸收量。
木材防腐剂含量（mg）

吸收量（kg/m3）＝



采集样品的总干体积（cm3）

另外，所采集的试样的总干体积根据所采集的试验片或从接近的部分采集的木片求出总干密度，使用该总干密度通过下式计算。


所采集样品的总干体积（cm3）＝

试验方法

采集的试样的总干质量（g）总干密度（g/cm3）

（a）用季铵化合物系木材保存剂处理的物质
（分光光度法-1）A试验溶液的制备
将约1g样品准确称量到带球管冷却器的300mL平底烧瓶中，加入50mL盐酸-乙醇混合液，在热水浴中煮沸3小时。冷却后，抽滤提取物并用约30mL乙醇洗涤木粉。将滤液转移到100mL的总量烧瓶中，以乙醇定容的物质作为试验溶液。
B试剂的制备
a二癸基二甲基氯化铵（以下简称“DDAC”。）准确称量标准溶液DDAC0.1g，溶解于水中，用1000mL的总量烧瓶进行定容
b标准曲线溶液
将DDAC标准溶液0～4mL阶段性地称量到烧杯中，分别加入2mL盐酸-乙醇混合液后，加入水约40mL，加入几滴1mol/L氢氧化钠溶液，万能pH试纸的pH约为3.5
c盐酸-乙醇混合液
在3mL盐酸（35%）中加入乙醇设定为100mL的d1mol/L氢氧化钠溶液
将4g氢氧化钠溶解于水中设定为100mL的epH3.5的缓衡液
0.1摩尔/L醋酸水溶液和0.1摩尔/L醋酸钠水溶液以16∶1（V/V）的比率混合而成。或者，将5.54g醋酸和0.66g醋酸钠溶解于水中而设为1000mL
f橙色Ⅱ溶液
橙色Ⅱ（p―β―萘酚·偶氮苯磺酸）0.1g溶解于水中，制成100mL的C标准曲线
预先，在加入了pH3.5的缓衡液10mL、橙色Ⅱ溶液3mL、氯化钠5g及氯仿20mL的100mL分液漏斗中加入定量线用标准溶液。振荡约5分钟后，静置约30分钟等待氯仿层与水层的分离后，取氯仿层的一部分，加入少量的硫酸钠（无水）进行脱水，测定波长485nm的吸光度，制作校准线。
D定量方法
从试验溶液中准确地量取含有0.4mg以下DDAC的量，放入100mL烧杯中，加水约40mL后，加入几滴1mol/L氢氧化钠溶液，将万能pH试纸的pH设定为约3.5，将其作为调整溶液。
预先向加入10mL pH3.5的缓冲液、3mL橙色Ⅱ溶液、5g氯化钠和20mL氯仿的100mL分液漏斗中加入调整溶液。振荡约5分钟后，静置约30分钟等待氯仿层和水层的分离后，取氯仿层的一部分，加入少量的硫酸钠（无水）脱水，测定波长485nm的吸光度，根据校准线求出DDAC的量。
E木材防腐剂含量的计算方法
根据D求得的值，通过下式计算木材保存剂含量。
100

木材保存剂含量（mg）＝P×



试验溶液的采集费（mL）

P：由检测线求得的DDAC的量（mg）
（分光光度法-2）A试验溶液的制备

将1g试样准确称量到可密塞的玻璃制容器中，正确加入甲酸-甲醇混合液40～50mL进行栓塞，通过超声波进行提取行程（水温为30～40℃）进行3小时。为了避免水温的上升和超声波洗净器的加热，也可以将超声波照射分为多次，将照射时间的合计设为3小时。然后，将使用对甲酸-甲醇混合液具有耐受性的注射器过滤器等过滤上清液而得到的溶液作为提取液。
B试剂的制备
a DDAC标准溶液
与分光光度法-1的B的a相同。b标准曲线溶液
为了达到确保检测线直线性范围内的DDAC量，阶段性地在烧杯中量取0～4mL的DDAC标准溶液，加水约40mL
c甲酸－甲醇混合液
甲酸（98%）3mL中加入甲醇设定为100mL的dpH3.5的缓衡液
与分光光度法-1的B的e相同。e橙色Ⅱ溶液
与分光光度法-1的B的f相同。C校准线的制作
与分光光度法-1的C相同。D定量方法
从试验溶液中，准确地量取用于制作标准曲线的试样的浓度范围内的含有DDAC的量
（或烧瓶）中加入水，约40mL，将其作为调节溶液。
预先向加入10mL pH3.5的缓冲液、3mL橙色Ⅱ溶液、5g氯化钠和20mL氯仿的100mL分液漏斗中加入调整溶液。振荡约5分钟后，静置约30分钟等待氯仿层和水层的分离后，取氯仿层的一部分，加入少量的硫酸钠（无水）脱水，测定波长485nm的吸光度，根据校准线求出DDAC的量。
E木材防腐剂含量的计算方法
根据D求得的值，通过下式计算木材保存剂含量。
Ｘ

木材保存剂含量（mg）＝P×



试验溶液的采集费（mL）

P：由检测线求得的DDAC的量（mg）
X：提取工序中使用的甲酸－甲醇混液量（mL）
（i）用偶氮唑·新烟碱类化合物系木材保存剂处理的A西普康唑
（高速液相色谱（以下称为“HPLC”。）法-1）a试验溶液的制备
将约1g试样准确地称量到具有抗甲醇性的可密封容器中，例如带有共栓的三角烧瓶中，加入20mL甲醇进行塞子，每隔30分钟充分搅拌一次，同时通过超声波进行提取工序（水温设定为约30～40℃）进行2小时。静置后，抽吸过滤提取物，用约5mL甲醇洗涤木粉，将洗液与滤液一起回收。将所得滤液使用甲醇定容为25mL作为提取溶液。
在25mL萃取溶液中，根据预期的西普康唑浓度，分取1～5mL，安装在旋转蒸发器上，在45℃的热水浴上一边减压一边蒸馏除去。将残余物溶解于以表42中规定比例制备的移动相中的同时，从1～
将定容为5mL的物质作为试验溶液。
另外，在利用该试验溶液的分析中，由于木材成分等的影响，在西普康唑的峰不明确的情况下，进一步进行以下的提取（固相提取法），将其作为试验溶液。
将25mL提取溶液中的5mL分取，导入事先用2mL甲醇和2mL水洗涤过的固相提取筒中。但是，在HPLC分析中，西普康唑的峰高超过标准曲线的范围时，导入量在5mL以下。另外，在西普康唑的浓度低的情况下，可以固相提取25mL的提取溶液中超过5mL的量，此时，浓缩溶液，用5mL甲醇溶解、导入。
将该固相萃取筒用甲醇3mL及甲醇-氨混合液A3mL洗涤后，用甲醇-氨混合液B5mL洗脱。

然后，将溶出的液体安装在旋转蒸发器上，在45℃的热水浴上一边减压一边蒸馏除去。将残余溶解于以表42中规定的比率制备的移动相中的同时定容为1mL的物质作为试验溶液。
b试剂等的制备
(a) 西普康唑标准溶液
准确地量取西普康唑标准品（纯度95%以上已知的）约0.05g，溶解于以表42规定的比率调制的移动相中，用100mL的总量烧瓶进行定容
(b) 100mM磷酸缓冲液（pH2.1）
将7.8g磷酸二氢钠二水合物及3.4mL磷酸（85%）溶解于水中，用1000mL的总量烧瓶进行定容
(c) 甲醇-氨混合液A
甲醇和1mol/L氨水以20:80（V/V）的比率混合而成
(d) 甲醇-氨混合液B
甲醇和28%氨水以95:5（V/V）的比率混合而成
(e) 固相萃取筒
以作为强阳离子交换基引入磺基的二乙烯基苯-N-乙烯基吡咯烷酮共聚物或具有同等保持能力的物质为载体。另外，载体的填充量为相当于1.0meq/g被填充60mg以上时的量。
c创建校准线
按照表42中规定比例制备的流动相，分阶段1～20μ制备成g/mL后，用HPLC测定用HPLC专用过滤器过滤后的物质，根据浓度和峰面积制作标准曲线。
d定量方法
用HPLC专用过滤器过滤试验溶液，以表42所示的条件为标准，用HPLC测定，根据制作的标准曲线求出西普康唑的量。但是，可以变更色谱柱的内径等，并随之变更乙腈的比例和流量等。
表42西普康唑定量中HPLC的条件

	

	
HPLC条件

	
列数
	
ODS色谱柱（I.D:4.6mm、L:150mm）

	移动相
	乙腈：100mM磷酸缓冲液（pH2.1）：水＝50:10:40（V/V/V）

	流动相流速
	1.0mL／min

	色谱柱温度
	40℃

	测量波长
	220nm（UV检测器）

	注入量
	10μL



e木材防腐剂含量的计算方法
根据通过d求出的值，通过下式计算木材保存剂含量。木材保存剂含量（mg）＝P×Ｙ／Ｘ×25
P：由标准曲线求得的西普康唑的浓度（mg/mL）
X：从提取溶液中分取的量（mL）。但是，在使用固相萃取的情况下，作为用于固相萃取的量（mL）。Y：以表42中规定比例制备的移动相定容的量（mL）
（HPLC法-2）a试验溶液的制备
将约1g试样准确地称量到可密闭的玻璃制容器中，正确地加入甲醇20～30mL后塞住，通过超声波进行提取行程（水温设定为30～40℃）进行2小时。为了避免水温的上升和超声波洗净器的加热，也可以将超声波照射分为多次，将照射时间的合计设为2小时。然后将螺旋管瓶从超声波洗净器中取出，在室温下静置。静置后，将使用对甲醇具有耐性的注射器过滤器等过滤上清液而得到的溶液作为提取溶液。
在提取溶液中，根据预期的西普康唑浓度，分取1～5mL，使用旋转蒸发器等进行减压浓缩干固。此时，提取溶液的加温为45℃以下。以表43中规定比率制备浓缩后的残留

将溶解于流动相1～5mL的物质作为试验溶液。
另外，在利用该试验溶液的分析中，由于木材成分等的影响，在西普康唑的峰不明确的情况下，进一步进行以下的提取（固相提取法），将其作为试验溶液。
将提取溶液中的1～5mL导入事先用2mL甲醇和2mL水洗涤（调理）的固相提取槽中。另外，在西普康唑的浓度低的情况下，可以在提取溶液中固相提取超过5mL的量，此时，浓缩溶液，用5mL甲醇溶解、导入。
将该固相萃取筒用甲醇2～3mL及甲醇-氨混合液A2～3mL洗涤后，用甲醇-氨混合液B3～5mL洗脱。另外，调节以外的送液在2mL以下进行。
然后，利用旋转蒸发器等对溶出的液体进行减压浓缩干固（加温为45℃以下）。将残余物溶解于以表43中规定的比率制备的移动相1～5mL中，用HPLC专用过滤器过滤后的物质作为试验溶液。
b试剂等的制备
(a) 西普康唑标准溶液
准确量取西普康唑标准品（纯度95%以上已知的）约0.05g，溶解于以表43中规定的比率调制的移动相中，用100mL的总量烧瓶进行定容
(b) 与100mM磷酸缓冲液（pH2.1）HPLC法-1的b的（b）相同。
(c) 与甲醇-氨混合液A HPLC法-1的b的（c）相同。
(d) 甲醇-氨混合液B
甲醇和28%氨水以100:1（V/V）的比率混合而成
(e) 与固相萃取盒HPLC法-1的b的（e）相同。
c创建校准线
以HPLC的表43中规定的比率制备西普康唑标准溶液的移动相确保检量线的直线性的浓度范围（例如0.5～50μ在g/mL的浓度范围内）阶段性地调制后，用HPLC测定用HPLC专用过滤器过滤后的物质，根据浓度和峰面积制作标准曲线。
d定量方法
以表43所示的条件为标准，用HPLC测定试验溶液，根据制作的标准曲线求出西普康唑的量。但是，可以变更色谱柱的内径等，并随之变更乙腈的比例和流量等。
表43西普康唑定量中HPLC的条件

	

	
HPLC条件

	
柱移动相

移动相流速色谱柱温度测量波长注入量
	
ODS系色谱柱（粒径3μm、Ｉ．Ｄ：３mm、Ｌ：150mm）
乙腈：100mM磷酸缓冲液（pH2.1）：水＝60:10:30（V/V/V）或乙腈：水＝60:40
1.0mL／min 40℃
221nm（或195nm，UV检测器）
１～10μL



e木材防腐剂含量的计算方法
根据通过d求出的值，通过下式计算木材保存剂含量。木材保存剂含量（mg）＝P×Ｙ／Ｘ×Ｚ
P：由标准曲线求得的西普康唑的浓度（mg/mL）
X：从提取溶液中分取的量（mL）。但是，在使用固相萃取的情况下，作为用于固相萃取的量（mL）。Y：将从提取溶液中分取的物质以浓缩干固的残余物溶解后的表43中规定的比率制备的移动相量（mL）。仅仅
在使用固相萃取的情况下，将用甲醇-氨混合液B溶出的物质作为浓缩干固的残余物以溶解的表43中规定的比率调制的移动相量（mL）。
Z：用于从木材中提取的甲醇量（mL）

（气相色谱（以下称为“GC”）法-1）a试验溶液等的制备
将约1g样品准确地称量到200mL形成的烧瓶中，加入10mL水，溶胀30分钟。在该样品中加入50毫升丙酮，在振荡30分钟的同时提取，抽吸过滤提取物，并用约50毫升丙酮洗涤样品。将滤纸上的试样再次转移到200mL的成型烧瓶中，加入10mL水和50mL丙酮进行上述提取操作。将滤液安装在旋转蒸发器上，在40℃的热水浴上减压，同时浓缩至大致10mL。向其中加入水，约20mL。将其加入硅藻土柱中，保持10分钟。在硅藻土柱上安装注射器，加入120mL甲苯使其溶出。将洗脱液安装在旋转蒸发器上，在40℃的热水浴上一边减压一边蒸馏除去。用10mL甲苯溶解残余，安装10mL容量注射器，在清洗完毕的硅胶迷你柱中加入10mL
以/min的速度将其通液。同样，将5mL乙酸乙酯-环己烷溶液通液后，将其用10mL乙酸乙酯溶出，将溶出液安装在旋转蒸发器上，在40℃的热水浴上一边减压一边蒸馏除去。将剩余部分用丙酮溶解的同时定容为5mL的溶液作为试验溶液。
b试剂等的制备
(a) 西普康唑标准溶液
与HPLC法-1的b的（a）相同。但是，“以表42中规定的比率制备的移动相”替换为“丙酮”。
(b) 乙酸乙酯－环己烷溶液
乙酸乙酯和环己烷以2:3（V/V）的比例混合而成
(c) 硅胶微柱
使用时用乙酸乙酯10mL清洗后，再用甲苯10mL清洗后，制成c标准曲线
西普康唑标准溶液用丙酮分级10～50μ制备成g/mL后，在GC中测定，制作标准曲线。
d定量方法
将表44所示的条件作为标准，在GC中测定试验溶液，根据制作的标准曲线求出西普康唑的量。表44西普康唑定量中GC的条件

	

	
GC条件

	
列数


分析条件注入法
注入口温度检测器温度
化妆气体载气
燃烧气体检测器注入量
	
5%苯基甲基聚硅氧烷0.25μm涂覆的熔融二氧化硅毛细管柱（I.D:0.32mm，L:30m）
升温分析60℃、1min→（20℃/min）→240℃、10min→（20℃/min）→260℃分离
250℃
与升温Max相同或10℃He30mL/min
He 2 mL/min或45 cm/s
氢气30mL/min、空气370mL/min FID
２μL



e木材防腐剂含量的计算方法
根据通过d求出的值，通过下式计算木材保存剂含量。木材保存剂含量（mg）＝P×５
P：由标准曲线求得的西普康唑的量（mg）
（GC法-2）
a试验溶液的制备
与HPLC法－2的a相同。但是，“以表43中规定的比率制备的移动相”替换为“丙酮”。
b试剂等的制备

(a) 西普康唑标准溶液
与HPLC法-2的b的（a）相同。但是，“以表43中规定的比率制备的移动相”替换为“丙酮”。
(b) 与乙酸乙酯-环己烷溶液GC法-1的b的（b）相同。
(c) 硅胶微柱GC法-1的b的（c）相同。
c与标准曲线的生成GC法-1的c相同。
d定量方法
与GC法-1的d相同。
e木材防腐剂含量的计算方法
根据通过d求出的值，通过下式计算木材保存剂含量。木材保存剂含量（mg）＝P×Ｙ／Ｘ×Ｚ
P：由标准曲线求得的西普康唑的浓度（mg/mL）
X：从提取溶液中分取的量（mL）。但是，在使用固相萃取的情况下，作为用于固相萃取的量（mL）。Y：将从提取溶液中分取的物质浓缩干固后的残余物溶解的丙酮的量（mL）。但是，使用固相提取场
将用甲醇-氨混合液B溶出的物质浓缩干固后的残余物作为溶解后的丙酮的量（mL）。Z：用于从木材中提取的甲醇量（mL）
B咪唑啉
（HPLC法-1）a试验溶液的制备
将约5g试样准确地称量到带有共栓的三角烧瓶中，将5mL二甲基亚砜（DMSO）滴加到试样整体后，加入50～100mL乙醇进行栓，每隔1小时充分搅拌，同时进行超声波的提取工序（水温设定为约40℃）3小时。静置后，抽吸过滤提取物，并用约30mL乙醇洗涤木粉。将滤液安装在旋转蒸发器上，在45℃的热水浴上减压，同时浓缩至大致5mL。将其用少量乙醇溶解后，转移到25mL的总量烧瓶中，将用乙醇定容的物质作为试验溶液。
b试剂的制备
咪唑啉标准溶液
准确称量约0.05g丙二酰氯标准品（纯度95%以上已知），溶解于乙醇中，用50mL的总量烧瓶进行定容
c创建校准线
分阶段将咪唑啉标准溶液分为5～50μ制备成g/mL（但是，在试验溶液的浓度偏离标准曲线的情况下，可以制备标准曲线的浓度。）用HPLC测量HPLC专用过滤器过滤后的物质，制作检测线。
d定量方法
将试验溶液用HPLC专用过滤器过滤，以表45所示的条件为标准，用HPLC测定，根据制作的标准曲线求出咪唑啉的量。
表45咪唑啉定量中HPLC的条件

	

	
HPLC条件

	
列数
	
ODS色谱柱（I.D:4.6mm、L:150mm）

	移动相
	乙腈：水＝60:40（V/V）

	流动相流速
	1.0mL／min

	色谱柱温度
	40℃

	测量波长
	271nm（UV检测器）

	注入量
	10μL



e木材防腐剂含量的计算方法
根据通过d求出的值，通过下式计算木材保存剂含量。木材保存剂含量（mg）＝P×25
P：由标准曲线求得的咪唑啉的浓度（mg/mL）
（HPLC法-2）a试验溶液的制备
将约1g试样准确地称量到带有共栓的三角烧瓶等可密塞的玻璃制容器中，正确地加入20～30mL乙腈进行栓，一边不时地摇动混合一边通过超声波进行提取工序（水温设定为约40℃）进行2小时。为了避免水温的上升和超声波洗净器的过热，也可以将超声波照射分为多次，将照射时间的合计设为2小时。然后，将玻璃制容器从超声波洗净器中取出，在室温下静置。静置后，将使用对乙腈具有耐性的注射器过滤器等过滤上清液而得到的溶液作为提取溶液。
将提取溶液中的1～5mL分取，使用旋转蒸发器等减压浓缩干固。此时，提取溶液的加温为45℃以下。将浓缩后的残余物溶解在以1:1（V/V）的比率将乙腈和水混合而成的溶液1～5mL中作为试验溶液。
另外，在利用该试验溶液进行的分析中，由于木材成分等的影响，在亚砜的峰不明确的情况下，进一步进行以下的精制（分散型固相提取法），将其作为试验溶液。
将提取溶液中的约6mL加入到含有1200mg硫酸镁、400mg PSA的15mL塑料制Spitz小瓶中后进行密塞。将小瓶剧烈搅拌30秒后，静置1小时。分取1～3mL的上清液，减压浓缩干固。将浓缩后的残渣溶解于乙腈与水以1:1（V/V）的比率混合而成的1～3mL中，用HPLC专用过滤器过滤而成的溶液作为试验溶液。
b试剂的制备
(a) 咪唑啉标准溶液
与HPLC法-1的b相同。但是，“乙醇”替换为“乙腈与水以1:1（V/V）的比率混合而成的溶液”。
(b) 将2.74g甲酸铵缓冲液59.5mmol甲酸铵和2.55g 40.5mmol甲酸铵溶解于水中，用1000mL的总量烧瓶进行定容
带材
c创建校准线
用乙腈与水以1:1（V/V）的比率混合的咪唑氯普标准溶液，确保标准曲线的直线性的浓度范围（例如0.5～50μ在g/mL的浓度范围内）阶段性地调制后，用HPLC测定用HPLC专用过滤器过滤后的物质，制作校准线。
d定量方法
以表46所示的条件为标准，用HPLC测定试验溶液，根据制作的标准曲线求出咪唑啉的量。HPLC的条件是在酰亚胺氯的保持时间以后提高有机溶剂比率，为了从柱中除去共混物而进行梯度分析。记载的梯度条件是一个例子，可以在不影响分析的范围内进行变更，但移动相（A）以100%通过直至亚胺氯的保持时间。如果在进行分析上没有障碍，则可以将表46的移动相组成中的“甲酸铵缓冲液”作为“水”实施。但是，可以变更色谱柱的内径等，随之移动相（A）的乙腈的比例和流量等。
表46咪唑啉定量中HPLC的条件

	

	
HPLC条件

	
柱移动相

梯度分析
	
ODS系色谱柱（粒径3μm、Ｉ．Ｄ：３mm、Ｌ：150mm）
（A）乙腈：水：甲酸铵缓冲液（100mM，pH3.5）＝20:70:10
（B）乙腈：甲酸铵缓冲液＝90:10
0-13分A:100%、B:0%
13-14分钟A:100%→0%、B:0%→100%
14-29分A:0%、B:100%
29-30分钟A:0%→100%、B:100%→0%
30-45分钟A:100%、B:0%



	流动相流速
	0.4～0.6mL／min

	色谱柱温度
	40℃

	测量波长
	271nm（UV检测器）

	注入量
	10μL



e木材防腐剂含量的计算方法
根据通过d求出的值，通过下式计算木材保存剂含量。木材保存剂含量（mg）＝P×Ｙ／Ｘ×Ｚ
P：由标准曲线求得的咪唑啉的浓度（mg/mL）
X：从提取溶液中分取的量（mL）。但是，使用分散型固相萃取时，取的上清液的量（mL）。Y：将从萃取溶液中分取的溶液以1:1（V/V）的比率混合溶解有浓缩干固残留的乙腈和水的溶液量（mL）。但是，在使用分散型固相提取情况下，将所采集的上清液浓缩干固后的残留溶解
将乙腈与水以1:1（V/V）的比率混合而成的溶液量（mL）。Z：用于从木材中提取的乙腈量（mL）

 (
商品
树，树
种子
名称
名称
芯材
装饰薄板
化妆薄板的厚度
使用粘合剂等种类
)附记格式（第3条、第4条、第6条相关）
备注
1在该样式中，对于制造用集成材料，分别省略“芯材”、“装饰薄板”及“装饰薄板的厚度”。
2未显示甲醛释放量时，应省略该样式中的“甲醛释放量”。
3未标明为非甲醛类粘合剂的，在该样式中应省略“使用粘合剂等的种类”。
4进行标识的人员为销售商时，应将该样式中的“制造商”设为“销售商”。
5进口产品的话，不管是4，这种样式中的“制造商”是“进口商”。
 (
强度等级材面的质量粘结性能
树种名称
拉米纳积层数检验法甲醛释放量性能分类及处理方法木材防腐剂实际大弯曲试验等普鲁夫罗达使用粘合剂等种类
制造者
)6这种样式可以竖写。附记格式（第5条相关）

备注
1未粘贴薄板时，应省略该样式中的“层压板的层叠数”。
2未标注进行弯曲性能试验的，在该格式中应省略“检查方法”。
3未显示甲醛释放量时，应省略该样式中的“甲醛释放量”。
4未显示实施了保存处理的内容时，应省略该样式中的“性能区分及处理方法”及“木材保存剂”。
5未显示进行了伴随实际大弯曲试验或实证试验的模拟计算的内容时，在该格式中省略“实际大弯曲试验等”。
6未显示通过验证加载器进行了强度确认的内容时，请在该样式中省略“验证加载器”。
7未标明为非甲醛类粘合剂等的，在该样式中应省略“使用粘合剂等的种类”。
8进行标识的人员为销售商时，应将该样式中的“制造商”设为“销售商”。
9对于进口产品，不论8，该样式中的“制造商”为“进口商”。
10这个样式可以竖写。


附则（平成19年9月25日农林水产省告示第1152号）
（施行日期）
第1条本告示自公布之日起90日起施行。
（结构用集成材的日本农林规格的废止）
第2条结构用集成材的日本农林规格（平成8年1月29日农林水产省告示第111号）废止。
（伴随集成材日本农林规格修改的经过措施）
第3条本告示施行之际，关于根据本告示修改前的集成材的日本农林规格标注等级的集成材
另外，根据以前的例子。
（结构用集成材废除日本农林规格的经过措施）
第4条本告示施行时，根据本告示废止前的构造用集成材的日本农林规格标注等级的构造用集成材，仍按照以前的例子。

最终修改的修改文（令和元年6月27日农林水产省告示第475号）摘令和元年7月1日起施行。
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